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RETEZY PRO PAPIRENSKY A DREVARSKY PRUMYSL

Pocatky spolecnosti FB sahaji az do roku 1870, kdy Adolf - —
Fredrik Hedengram zalozil ve Svédské Eskilstuné tovarnu
na vyrobu produktt ze Zeleza a oceli. V nasledujicich letech
tovarna podle potreby vyrabéla mnoho riznych produktu,
kdy v roce 1912 opustily jeji brany prvni hnaci
a dopravnikové retézy. Pro vice nez 100 let trvajici historii
spolecnosti je charakteristické naustalé prizplsobovani
se pozadavkum zakazniki a trznim podminkam. Dnes patfi
FB k nejvétsim a nejlepsim evropskym vyrobctiim a poskyto-
vateltim dopravnikovych, hnacich a Flyerovych retézii i feté-
zovych kol. FB je v ramci Evropy technologickym a trznim
lidrem pro drevarsky a dfevozpracujici pramysl, pro elek-
trarny spalujici biomasu a pro vyrobu pelet, jakoz
i pro vyrobu papiru a celul6zy.

Drevo — soucast naseho Zivota

Povrch Zemé se sklada z vody a pevniny, pficemz vice nez tre-
tinu pevniny pokryvaji lesy. Zhruba jednu ¢tvrtinu svétového
obyvatelstva Zivi pfimo nebo nepfimo les a jeho produkty. Dre-
VO je mnohostrannd a obnovitelna surovina, vyuzivana v cet-
nych predmétech i stavbach. Témér kazdy druhy primysloveé
pokdceny strom je zpracovan do primyslovych produktd. Dre-
vo patfi k nasemu vSednimu Zivotu a ovliviiovalo nase dé&jiny.

Reseni pro Fetézy na pilach a pfi

zpracovani dreva

Drevo jakozto pfirodni produkt pfedstavuje z hlediska svého

zpracovani a opracovani vyzvu, protoze kazdy kmen je Gpiné Dopravnikové a hnaci retézy pro papirny,
jiny. Trisky a piliny zanaseji stroje, nehledé na to, ze se dnes celulézky a vyrobce kartonu

ocekava stale vyssi produktivita a vytéz. Pokud se divame na FB Ketten nabizi mnoho osveédcenych feSeni pro manipulaéni
pilu jako na komplexni provoz, mize se ndm na prvni pohled sklady kulatiny, transport starého papiru a buniciny, transport
zdat, Ze dopravnikové fetézy nejsou zrovna podstatné. Pozor- roli papiru nebo dopravu vinité lepenky a vyrobu energie. Nase
nost se na né zaméruje az v okamziku, kdy zplsobuji problé- feSeni pro fetézy zvladaji znamé problémy, jako je vlhkost,
my a prostoje. Podobné jako u jizdniho kola se bez fetézu ani nerovnomeérné zatizeni retéz(, vysoké teploty, prach z papiru,
zde nic nepohne! necistoty a nedostatec¢né mazani.
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Technologicky a trzni lidr Individualni FeSeni

Diky uzké spolupraci s nasimi zakazniky jsme se stali techno- Nedafi se vam najit ten spravny produkt nebo vidite potencial
logickym lidrem a prednim dodavatelem pro drevozpracujici pro zlepseni u stavajiciho produktu? Jsme vam radi k dispo-
prdmysl. Nasi technici z FB, zabyvajici se aplikacemi retéz(, zici pro informace, poptavky a technicka vyjasnéni i reseni i
vytvareji inovativni a ziskova feseni, ktera vyrabime jiz od pfimo u vas. Mame chut se neustéle zlepsovat a prokazovat
roku 1912 v nasich vlastnich tovarnach na vyrobu retézl ve nase odborné schopnosti kazdy den.

Skandinavii. Vyuzijte zkusenost a sluzby nasich odbornych FB
prodejnich technikd, ktefi pro vas vytvofi inovativni a ziskova
reSeni.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku




POUZDROVE

RETEZY

DIN 8165, DIN 8167 (ISO 1977), SMS 1698

Pouzdrové retézy, které vyrabi spolecnost FB, spliuji ty
nejvyssi pozadavky na kvalitu. Retézy FB se svafovanymi
Cepy a pouzdry (typ HT a HTH) dosahuji v celosvétovém

méfitku nejvySSi meze pevnosti, provozni bezpecnosti
a pevnosti v lomu.

Vysoké pevnosti v lomu dosahujeme diky tomu, Ze pouzivéame
kvalitni a velmi dobfe svafitelné oceli, konstrukci
fetéz(, kterou se nam podafilo v uplynulych desetiletich
optimalizovat, a tepelnému zpracovani, které se perfektné hodi
k pouzitym materialim.

Ve Skandindvii vyrabime jiz vice nez sto let dopravnikové
fetézy. V roce 2019 jsme otevreli nejnovejsi a nejmodernéjsi
vyrobni zavod ve finském Lappi.

Vysoka provozni bezpecnost a disponibilita
zarizeni

Cepy nytované dokulata garantuji vysokou tnavo-
vou pevnost a stabilitu. Volitelné o 30—-50 % vyssi
zatizitelnost a pevnost v lomu diky svafovanym
¢epdm a pouzdriim

Vysoka kvalita a dlouha Zivotnost

Téchto vlastnosti se dosahuje diky kvalitni oceli,
< optimalizované konstrukci fetézd, procesnimu

fizeni pfi vyrobé komponent a tepelnému

zpracovani, jakoZ i pIné automatické montazi fetéz(
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YHODY

Vysoka zatiZitelnost a mez pevnosti

Presné strihané desticky s optimalnim a silnym nalisovanym
spojem zvysuji odolnost proti razovému zatizeni a bocnimu
zatizeni

Velmi vhodné pro navarovani unasecu
Toto umoznuji desticky z oceli s nizkym podilem uhliku
a vysokou pevnosti

Flexibilita a freSeni na miru

Rozméry, materidly, tepelné zpracovani a konstrukci
prizpGsobime vasim parametrim pouziti. V pfipadé korozivnich
médii predstavuji v praxi osvédcené feSeni nerezové a tvrzené
kloubové dily

ReSeni pripravena pro montaz - Setfi zdroje a naklady

a jsou trvale udrzitelné

Pokud budete chtit, upravime fetézy na miru podle vasich
pozadavkd a namontujeme unasece. Budete tak mit méné
odpadu, niz&i naklady a méné prace

Nejnové;jsi technologie

Trvale udrzitelny a na zakazniky orientovany vyvoj produktd
a aplikaci je mozny diky tomu, ze si neustale vymeénujeme
informace a Uzce spolupracujeme s provozovateli zafizeni
a vedoucimi OEM. Nepretrzité investujeme do modernich
vyrobnich prostredkd, strojd a robotické technologie




FB

MATERIALY, TEPELNE ZPRACOVANI

A VYROBNI POSTUPY

Materidly:

Tepelné
zpracovani:

Vyroba:

Moznosti:

Cepy

Desticka

A

Pouzdra, dutinky

Valegky

vysoce legované oceli, na prani také odolné proti rzi a kyselinam

na kloubové plose
induktivné tvrzené a
brousené

nytované dokulata
nebo svarované,
volitelné cementované
materialy

jiné zpUsoby zajisténi,

jako je hlava, uzaviraci

krouzky, zavlacky nebo
stavéci krouzky

cementované, volitelné zuslechténé a
induktivné tvrzené a brousené

tazena bezesva trubka
s ochranou proti
pretocCeni, se silnym
nalisovanym spojem
a v pripadé potreby se
svarem na vnéjsi
strané vnitrni desticky

kluzna loziska
nenaro¢na na udrzbu
(napt. IGUS)

Pouzdra

moderni CNC
obrabéci centra

kluzna loziska,
kulickova loziska,
jehlickova loZiska

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Desticky

dobre svaritelné oceli s

nizkym podilem uhliku

a vysokou pevnosti, na

prani také odolné proti
rzi a kyselinam

pfirozené tvrdeé,
zus$lechténé nebo induk-
tivné tvrzené

presné stfihané otvory
desticek, strihané
na-dvakrat nebo
natrikrat

Povrstveni
(napf. pozink)

Desticky
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bez valecku s valeckem s kladkou s kladkou s nakolkem

0 30-50% vyssi provozni spolehlivost diky
svafovanym dopravnikovym fetézim FB

Spolecnost FB je predni vyrobce svafovanych pouzdrovych
retéz(. Nasi specialisté na svarfovani se neustale zabyvaiji
dal$im vyvojem svarovacich postupt a svarovacich robotd,
aby fetézy vyhovovaly vysokym pozZadavkim a pranim
nasich naro¢nych zdkaznikd.

Pozadavek na pokud mozno co nejdelsi zivotnost retézu,
vysokou disponibilitu zafizeni a provozni bezpecnost, jakoz

i nejnizsi provozni naklady jsou praveé tou hnacf silou, ktera
nas nuti najit pro vas to nejlepsi technické a obchodni reseni.

Reseni na miru zakaznikim

Mame v nabidce jak navarené, tak zahnuté drzaky, jak
prodlouzené, tak navarené Cepy, jak vné, tak i uvnitr lezici
valecky z oceli i plastu, jak na Udrzbu nenaroc¢na kluzna
loziska, tak kulickova loziska a proto mlzeme pouzdrové
fetézy prizplsobit témeér kazdému dopravnimu Ucelu.

Kontroly kvality

Nasi povinnosti je vyrabét a nasim zdkaznikdim dodavat
kvalitni, spolehlivé a velmi vykonné retézy.

Abychom zajistili, Ze nase dopravnikové fetézy i vyrobni
metody se budou neustale vyvijet, Uzce spolupracujeme s
uzivateli, technickymi univerzitami a externimi zkusebnimi
instituty. Monitorujeme a kontrolujeme kazdy krok vyroby a

fetézy pred odeslanim zkousime.

cepy svarované

cepy nytované dokulata
Cepy a pouzdra svarované

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku




DOPRAVNIKOVE RETEZY DIN 8165, SERIE FV

ntz‘tl-v PzF::\Ft,lL;t:le Roztec % f“: § é .g % 3 %, ; Kladka Desticky
lomu a8 O 2°8Zg> WeD
Typ

Fg min Foyy Min P b, d | d, | d | d, | d | d | b, | b, |s/s | h h, | hy

(kN) (N) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
(FV40) 40 6.700 | 40 50 63 80 100 | 18 | 10 A 15 | 20 A 32 A 40 | 48 185 220 4 | 25 35 220
Fv40 40 6.700 |40 50 63 80 100 | 18 | 10 | 15 | 20 | 32 | 40 @ 48 |185/220 26 | 35 220
FV63 63 10.500 63 80 100 125 | 22 | 12 | 18 | 26 | 40 | 50 60 230 275 4 | 30 | 40 250
Fvo0 90 15.000 63 80 100 125 | 25 | 14 | 20 | 30 | 48 | 63 | 73 |26,5/310] 5 | 35 | 45 275
FV112 112 18.700 | 6380100125160 30 | 16 | 22 H 32 | 55 | 72 A 87 /315/360 6 | 40 50 300
FV140 140 23.400 | 100 125 160 200 | 35 | 18 | 26 | 36 | 60 4 80 | 95 34,0 400 6 | 45 60 (375
FV180 180 30.000 | 100 125 160 200 | 45 20 H 30 | 42 | 70 100 | 120 43,0 500 8 | 50 70 450
FV250 250 41.700 | 125 160 200 250 | 55 | 26 | 36 | 50 | 80 | 125|145 49,0 /570| 8 | 60 | 80 |50,0
FV315 315 52.500 | 160 200 250 315 65 | 30 42 60 | 90 140 170 585 66,5 10 | 70 @ 90 | 550
FV400 400 66.700 | 160 200 250 315 | 70 | 32 | 44 | 60 | 100 150 | 185|655 755 12 | 70 | 90 | 550
FV500 500 83.400 | 160 200 250 315 80 H 36 | 50 | 70 110 160 195 70,5 805| 12 | 80 | 100 | 60,0
FV630 630 105.000 | 200 250 315 400 90 | 42 | 56 | 80 |120 170 210 76,5 86,5| 12 | 100 120 |70,0

Pev-

Jiné rozméry a provedeni doddvdme na pozadani.

DOPRAVNIKOVE RETEZY DIN 8167 (ISO 1977), SERIE M

nostv P:;':Iui‘:t:f Roztec % § § f’; .‘g % ; ,%, E Kladka Desticky
lomu % 0 &% gEgs Webd
Typ

F, min Foyn Min P b, | d, d, | d, |dyd;| d, e b, | b, | sis, | h h, | h,

(kN) (N) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm)
M40 40 5.700 63 80 100 125 | 20 85 125 18 36 42 135 21 | 24 4 25 | 35 225
M56 56 8.000 63 80 100 125 | 24 | 10 | 15 21 | 42 | 50 170/| 24 | 27 30 | 45 300
M80 80 11.400 | 80 100 125 160 28 | 12 | 18 | 25 50 60 200 29 | 33 | 5 | 35 | 50 325
M112 112 16.000 | 80 100 125 160 | 32 | 15 | 21 | 30 | 60 | 70 220 33 | 38 | 6 | 40 | 60 | 40,0
M160 160 22.800 100 125 160 200 | 37 18 | 25 | 36 | 70 | 85 |255 38 43 | 7 | 50 70 |450
M224 224 32.000 | 100 125 160 200 | 43 | 21 | 30 | 42 | 85 |100 (30,0 44 49 | 8 | 60 90 |60,0
M315 315 45.000 | 160 200 250 315 48 25 36 | 50 100 120 33,0 51 | 58 | 10 A 70 | 100 | 65,0
M450 450 64.000 | 200 250 315 400 | 56 | 30 H 42 | 60 | 120 140 370| 60 | 66 | 12 | 80 | 120 80,0
M630 630 90.000 | 250 315 400 500 | 66 36 | 50 | 70 | 140 170 450 69 K 78 | 14 100 - =
(M900) | 900 128.000 | 250 315 400 500 | 78 | 44 | 60 | 85 170 | 210 /520 79 | 89 | 15 | 120 | - -
M900 900 128.000 | 250 315 400 500 | 78 | 44 60 85 | 170 210 520| 79 89 16 |120 - =

Jiné rozméry a provedeni doddvame na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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DOPRAVNIKOVE RETEZY SMS 1698

n':)(;‘t’-v P:;':ri?:le Rozteé :‘E‘: F‘: § g .g ‘%: ; Desticky an§j§i
lomu hv| O ot esticky
Typ . ) . e
Fgmin | F, min P by | d, | dy | d, |2xb,| by | h | b, | hy | s | normani | SteZké
(kN) (N) (mm) (mm) | (mm) | mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm)
3,5 35 5.800 50 63 80 100 18 | 10 | 15 | 32 | 49 (220 25 35 |225 4 4 6
55 55 9.160 50 63 80 100 22 112 | 18 | 40 | 54 [27,5| 30 | 40 [250 5 6
8,5 85 14.100 63 80 100 150 25 | 14 | 20 50 65 31,0 35 | 50 325 6 5 8
12,5 125 20.800 100 150 200 35 | 18 | 26 | 60 | 81 |36,0 40 | 60 400 8 6 8
18 180 30.000 | 100 150 200 250 45 | 20 30 | 70 96 40,0 50 78 450 8 6 10
24 240 40.000 | 100 150 200 250 55 | 26 | 36 | 80 | 116 50,0 60 | 80 |50,0 10 8 12
30 300 50.000 150 200 250 65 30 42 90 128 570| 70 @ 90 550 10 8 12
40 400 66.600 150 200 250 80 | 36 | 50 | 110 | 148 |66,5 80 | 110 70,0 10 12 12
65 650 108.300 150 200 250 80 | 36 | 50 | 110 158 755 90 | 120 750 12 15 15
Jiné rozméry a provedeni dodavame na pozadani.
v | |
e
| | | |
SPECIALNIi DOPRAVNIKOVE RETEZY
Pevnost v | Pfipustné « =c 2 N o g @ -
lomu zatiZzeni Roztec ’% .8 é ] g‘; & Destiky
Typ
Fg min Foyy Min p b, d, d, d, b, b, sis, h, R
(kN) ) (mm) mm) | (mm) | mm) | (mm) | @m) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
(FV90) 125 15.000 50 250 | 14,00 20,0 = 26,0 305 5 40 20
(FV90B) 170 15.000 50 100 254 | 1463 | 18,7 | 254 | 26,7 | 31,2 5 40 20
(FV112) 112 18.700 60 22,0 | 16,00 220 - 268 | 31,7 6 35 25
(FV140) 140 24.000 125 350 | 18,00 | 26,0 - 380 | 43,0 8 50 30
(M40) 40 5.700 60 220 | 850 @ 125 = 26,1 29,0 6 25 20

Jiné rozméry a provedeni dodavame na pozadani.

ZVLASTNI DOPRAVNIKOVE R.
S DUTYMI CEPY

23 @© ]

S E | Pfipustné =28 < N o .

c x 32

3_>’ E zatizeni Roztec ’%Ea Cepy 3% Desticky
Typ E )

m?n Foyy Min p b, dy d d, I s h, R

(kN) (N) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)  (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm)

(FVC63) >53 | 10.500 40 22 82 12 18 471, 5 | 35 =
(FVC90) @ 90 15.000 50 25 /101 14 | 20 50,2 5 | 40 | 20

° Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobki
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* na prani o 30- 50% vyssivydrz a

pevnost v tahu a trhova (lomova) sila
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d1 Typ A Typ B Typ C Typ D
bez vélecku s valeGkem s kladkou s kladkou s nakolkem

DOPRAVNIKOVE R. S DUTYMI CEPY DIN8165, SERIE FV

Pevnostv | Pfipustné =8 N o § @ £0 Kadka
~ = T A 5 9 <] o
lomu Zzatizeni Rozte¢ gfﬁ Cepy 8s § g <_=: g typ D Desticky
LI it .
m?n glerc‘zt:gy Foyn min P b, dg d, d, d; d, ds dg h s h,
B min B
(kN) (kN) (N) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)  (mm) | (mm)
FVC63 | 46 75 10.500 63 80 100 125 160 22 182 12 | 18 26 A 40 | 50 | 60 | 46 4 30

FvCoo | 73 90 15.000 1 6380100125160200250 25 102 14 | 20 | 30 | 48 | 63 | 78 | 53 | 5 | 35

FVC112 | 90 132 18.700 100 125 160 200 250 30 11,2 16 22 32 | 55 | 72 87 63 | 6 | 40
FvC140| 110 | 170 23.400 100 125 160 200 250 35 122 18 | 26 1 36 | 60 | 80 95 68 | 6 | 45
FVC180 | 145 190 30.000 125 160 200 250 315 45 |[142 20 30 | 42 70 100 120 68 @ 8 | 50
FVC250 | 215 | 300 41.700 160 200 250 315 55 [182 26 | 36 | 50 | 80 | 125 145 98 | 8 | 60

DOPRAVNIKOVE R. S DUTYMI CEPY DIN8165, SERIE M

22 pripustné 29 £ 82 20 yadka

1S o Rozteé o Ce N '8aTa Desti¢k

E—: zatizeni a 5 Py 5 S 2 g2z tpD y

Typ

Fg min Fpyy Min P b, dg d, d, d, d, dg de L s h,

(kN) (N) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)  (mm)  (mm) | (mm) | mm) | (mm)  (mm) (mm)
(MC28) 28 4.000 63 80 100 125 160 20 85 125/ 180| 25 | 36 | 36 H 45 42 40 25
MC28 28 4.000 63 80 100 125 160 20 | 82 130|175| 25 | 36 | 36 | 45 | 40 | 35 | 25

(MC56) 56 8.000 80 100 125 160 200 250 | 22 |10,1 150 21,0 30 50 50 60 49 | 50 | 35
MC56 56 8.000 80 100 125 160 200 250 | 24 |10,2 /155|210 30 A 50 | 50 | 60 | 47 | 40 | 35
(MC112) | 112 16.000 | 80 100 125 160 200 250 | 30 | 14,1 20,0 300 42 70 70 85 66 | 70 50

MC112 112 16.000 100125160 200250315 | 32 [143220/290| 42 | 70 | 70 | 85 | 64 | 6,0 50

Jiné rozmeéry a vykonani dodavéame na pozadani.

(MC224) 224 32.000 125 160 200 250 315 40 20,2 30,0 420 60 | 100|100 120 86 |10,0 70
MC224 224 32.000 125 160 200 250 315 43 /20,3 /31,0/41,0 60 | 100|100 120 83 | 80 | 70

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku




DOPRAVNIKOVE RETEZY SE SPECIFICKYMI DRZAKY
PODLE POZADAVKU ZAKAZNIKU

Dopravnikové retézy Dopravnikové retézy s vrtanymi otvory
s jednostranné nebo oboustranné navarenymi drzaky, ocel prirez L pro upevnéni koreckd, Skrabakd,

plastovych dild nebo unasec
il W e W
n ¢ o

I
!

- P N A
\ I/ Ul |
———  KLKI1T & —— R2, R22
Dopravnikové retézy Dopravnikové retézy
s jednostranné nebo oboustranné navarenymi drzaky, plocha ocel s jednostranné nebo oboustranné

navarenymi drzaky, plocha ocel s ohybem

SES SRS  —= Saie

— NI —  —— J2,J22 —— E1 E2 F2, F22
Dopravnikové retézy Prodlouzené cepy Cepy s hlavou a zavlackou
s jednostranné nebo oboustranné Cepové drzaky

navarenymi drzaky nebo sSkrabaky s i E\E i
‘ |
vrtanim nebo bez, ploché ocel, s plast. Fﬁ % g %@%ﬂ:‘

protahovaky nebo bez

—— L1,L1 | ULI _ “TT—%?%E‘\
L

ESETEER =

L2,L22 us

Vnéjsi kladky Destickové retézy
Destickové retézy s destickami spojenymi cepy

— ACBC —— —— ADBD — —— AEC,BEC — — 2A,2B — 2C, 2D

DOPRAVNIKOVE RETEZY NAROCNE NA UDRZBU

Kluzna loziska Valiva loziska

Cep s mazacim otvorem (bronzova pouzdra) (kulickova, jehlova)

Bl Dy

= T

l
i

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku




FB

RETEZOVA KOLA METRICKA ROZTEC

Standardni zubova mezera

Td

Rozsifena zubova mezera -

oboustranné pouzitelné
provedeni = dvojnasobna Zivotnost

Td

=~ px30%

jednodilné délené
Pocet
zubt 40 50

6 80,00 ' 100,00
7 92,19 | 11524
8 104,52 | 130,65
9 116,95 | 146,19
10 129,44 @ 161,80
11 141,98 | 177,47
12 154,54 | 193,18
13 167,14 | 208,93
14 179,76 | 224,70
15 192,38 | 240,48
16 205,03 | 256,29
17 217,68 | 272,11
18 230,35 | 287,94
19 243,02 | 303,77
20 255,70 | 319,62
21 268,38 | 33547
22 281,06 | 351,33
23 293,75 | 367,19
24 306,45 | 383,06
25 319,14 | 398,93
26 331,84 | 414,81
27 344,55 | 430,69
28 357,25 | 446,57
29 369,96 | 462,45
30 382,67 478,34

jednodilné
63 80

126,00 = 160,00
145,20 | 184,38
164,62 = 209,04
184,19 | 233,90
203,87 & 258,88
223,61 | 28396
243,41 | 309,09
263,25 | 334,28
283,12 | 359,52
303,01 | 384,77
322,92 410,06
342,85 | 43537
362,80 | 460,70
382,75 | 486,04
402,72 | 511,40
422,69 | 536,76
442,68 | 562,13
462,66 | 587,51
482,66 @ 612,90
502,65 | 638,29
522,66 @ 663,69
542,66 | 689,10
562,67 @ 714,51
582,69 | 739,92
602,70 | 765,34

100
200,00
230,48
261,31
292,38
323,61
354,95
386,37
417,86
449,40
480,97
512,58
544,22
575,88
607,55
639,25
670,95
702,67
734,39
766,13
797,87
829,62
861,38
893,14
924,92
956,68

drazka pro pero

Roztec¢na kruznice Td (mm)

Rozte€ p (mm)

125 160
250,00 & 320,00
288,10 | 368,76
326,63 | 418,09
365,47 | 467,80
404,51 | 517,77
443,68 | 567,92
482,96 | 618,19
522,32 | 668,57
561,75 | 719,04
601,21 | 769,55
640,72 = 820,12
680,27 | 870,75
719,85 | 921,40
759,43 | 972,08
799,06 | 1022,80
838,68 | 1073,52
878,33 | 1124,27
917,98 | 1175,02
957,66 | 1225,80
997,33 | 1276,59
1037,02 | 1327,39
1076,72 | 1378,20
1116,42 1 1492,02
1156,13 | 1479,85
1195,85 | 1530,68

pL =
@

Délené a tvrzené dopravnikové

fetézové kolo

Tvrzené dopravnikové
fetézové kolo

Varianty nabojt

bezudrzbové
pouzdro

200
400,00
460,96
522,62
584,76
647,22
709,90
772,74
835,72
898,80
961,94

1025,16
1088,44
1151,76
1215,10
1278,50
1341,90
1405,34
1486,78
1532,26
1595,74
1659,24
1722,76

250
500,00
576,20
653,27
730,95
809,02
887,37
965,92

1044,65
1123,50
1202,42
1281,45
1360,55
1439,70
1518,87
1598,12
1677,37

Jednodilny ménitelny ozubeny

vénec

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

s loziskovym
ulozenim

315
630,00
726,01
823,12
920,99

1019,37
1118,09
1217,06
1316,25
1415,61
1515,05
1614,62
1714,29

400
800,00
921,92

1045,24
1169,52
1294,37
1419,80
1545,48
1671,44

500
1000,00
1152,40
1306,55
1461,90
1618,05

Déleny a tvrzeny vénec

1
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Jiné rozméry, provedeni a konstrukce na pozadani.
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Jiné rozméry, provedeni a konstrukce na pozadani.
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FB RETEZY S DRZAKY PRO HRABICE

Rozte¢ | Svétla Sirka Cepy P\t;;ze%:(ay/ 3::2166:'{ Pel\; r:gls‘t v
Cislo zbozi Obr. &.
P b, od, 9d,/d, h,xs

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN)
(FV90)A100T/F11x400 oder x600 100 25 14 20 40x6 1 140
M112A100T/F11x600 100 32 15 21 40x6 1 140
M112A100T/F2x400 oder x600 100 32 15 21 40x6 2 140
FV140A125T/T4x500 oder x1000 125 35 18 26 45x6 4 160
FV140A125T/F22x250 oder x500 125 35 18 26 45x6 5 160
(M160)A160TERW/(F2)x640 160 37 18 25 50x7 3 185
FV180A125T/T4x500 oder x1000 125 45 20 30 50x8 4 205
(FV180)C160V/(F4)x640 160 45 20 30/70 50x8 6 200

Vyol ic.1

Vyobrazeni ¢. 2

Vyol ic.3

Vyobrazeni ¢. 4

Vyobrazeni ¢. 6
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c/c 500 nebo 1000

c/c 500 nebo 1000
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Nase retézy
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Podet zubti z

o N o

11
12
13
14
15
16

N
2

FB VIDLICOVE
RETEZY

RETEZOVA KOLA s optimaLizovanym Tvarem zuso VODICI KLADKY

Sd

symetricky a otocny

1]
T
} I
Dm

tvar zubt = dvojna-

sobna Zivotnost

i
i

SB 7 |b |
g:';_"& t':g;% ] R:I 00104 ] R:I 00105 -’é 2 \c’tt::r)" "é § 5 :: o R100104 R100105
S7 N e She e, e e . 82 9 | & EE2 §3
Ad Td zB SB s zB SB s sd d, >¢‘/>e (ka/ ; E Dm b b

(mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) kus) E g (mm) (mm) (mm)
304 | 284,00 46 16 15 64 24 20 192 17 6xM16 | 22 6 235 50 70
344 132731 | 46 16 15 64 24 20 233 | 17 7xM16 | 33 7 280 50 70
390 | 371,06 46 16 15 64 24 20 280 | 17 8xM16 | 47 8 320 50 70
434 141518 | 46 16 15 64 24 20 330 17 9xM16 | 68 9 365 50 70
474 | 459,52 46 16 15 64 24 20 368 17 |10xM16 82 10 | 410 50 70
534 | 504,02 46 16 15 64 24 20 420 17 |11xM16| 101 11 | 450 50 70
564 548,64 46 16 15 64 24 20 466 17 [ 12xM16 130 12 | 500 50 70
615 | 593,37 | 46 16 15 64 24 20 512 17 |13xM16| 176 13 | 540 50 70
660 638,15 46 16 15 64 24 20 558 17 |14xM16| 220 14 | 590 50 70
702 1 682,87 | 46 16 15 64 24 20 603 17 |15xM16| 251 15 | 630 50 70
750 | 727,90 | 46 16 15 64 24 20 650 | 17 ' 16xM16 349 16 | 680 50 70

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Hmot-
nost

(kg/
kus)

23
29
41

68
84
88
100
126
151



VIDLICOVE RETEZY

Cislo
zbozi

R100101
R100102
R200101
R100103
R100104
R100105
R200102
R100106
R100107
R100108
R200103
R300175
R100109
R200105
R200106
R200107
R200108
R300216
R100110
R200110
R200111
R100111

Typ

» O » » » U U O >» » O >» >» » >» >» >» >» >» >» > >

Roztec

p
(mm)
101,6
101,6
102,0
142,0
142,0
142,0
142,0
150,0
150,0
160,0
160,0
175,0
200,0
200,0
200,0
200,0
200,0
216,0
250,0
250,0
250,0
260,0

i
vidlice

(mm)
24
30
25
24
42
62
56
24
42
50
42
72
66
54
52
58
70
64
70
66
70
70

Tloustka _g § 5 %
mustku ’E.'g 2 :_g
s, s, g g,
(mm) | (mm) | (mm) | (mm)
6 8,0 36 =
8 120 | 36 -
6 8,0 36 -
6 8,0 47 -
11 19,0 = 50 =
15 | 28,0 | 50 -
18 | 250 | 50 =
6 8,0 50 -
12 | 155 | 47 =
12 | 23,0 | 50 -
12 | 20,0 @ 45 =
22 1 300 60 | 11,0
17 | 320 | 60 =
15 | 255 | 50 -
18 | 250 | 50 | 130
17 | 250 | 50 | 11,5
20 | 300 60 @ 130
20 | 260 | 73 -
20 | 310 | 75 -
18 | 330 | 60 -
20 | 300 60 @ 130
21 310 | 75 -

TypA

Vrtany
otvor

34

* cementovano
Vypodetné teoretickd pevnost vlomu [ Testovana pevnost v lomu B Retéz |ze dodat, ale je zapotiebi novy néstroj

20MnCr5e*
(kN)
90
120
75
110
270
370
310
110
230
300
260
500
530
310
300
310
500
480
600
530
500
600

** zuSlechténo

Alternativa k typ D

Pevnost vlomu

18NiCrMo5e*
(kN)
95
130
85
120
280
400
350
120
250
320
275
550
580
350
340
350
550
500
650
580
550
650

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

c40v*+
(kN)
100
150
90
145
350
500
400
145
300
400
320
600
650
400
330
450
600
630
750
650
600
750

42CrMo4V+*
(kN)
130
200
120
200
440
600
480
200
340
520
380
710
750
480
460
550
750
700
1.000
750
700
1.000

Hmotnost

(kg/m)

3,85

5,25

3,95

4,50

10,40
14,90
12,50
5,00

10,00
10,50
11,00
15,00
16,30
12,80
11,50
13,00
19,40
20,00
24,00
14,00
16,00
21,65

©



FB-r

DOPRAVNIKOVY
RETEZ SE
SKRABAKY

NejnovéjSi generace  dopravnikovych
fetéz(i se Skrabaky predstavuje cenové
vyhodnou alternativu s dlouhou Zivotnosti
ke kovanym vidlicovym (redlerovym)
fetézim, clankovym fetézim z kruhové
oceli a blokovym fetézim.

Inovativni a v praxi osvédcené vlastnosti modernich
pouzdrovych dopravnikovych Fetézii FB se svarovanymi
cepy a pouzdry, jakoz i zusSlechténé desticky retézu
jsou idedlni pro pouziti v pramyslu stavebnich hmot, v
recyklacnich zafizenich, v drevarském a papirenském
prumyslu, stejné jako v zafizenich pro spalovani odpadi a
elektrarnach spalujicich biomasu.

Dopravnikoveé retézy se skrabaky jsou konstruované tak, aby
nebyly zapotrebi zadné prestavby stavajicich dopravnikovych
zarizeni, protoze fetézy a fetézova kola se upravi podle

stavajicich zarizeni. Vyrobit je Ize s témer jakoukoliv rozteci.

<
<

&9

i © &

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

HODY

DelSi zivotnost

Snizeni délkového opotrebeni diky vétsi plose kloubu a
tvrzenym ¢eplm a pouzdrlim, zadna Stérbinova koroze
mezi destickami, Cepy a pouzdry. Zdvojnasobeni zivotnosti
diky oboustranné pouzitelnym fetézovym kollim a zubovym
segmentdm

Vysoka pevnost v lomu a tinavova pevnost

Svarfované Cepy, pouzdra a silné desticky zvysuji mezni
zatizeni a Unavovou pevnost

Lepsi moznosti k navarovani

Vétsi plocha k navarovani a vynikajici svaritelnost materialu
desticek = silnéj$i napojeni unasect nez u vidlicovych fetézl
Zvysena provozni bezpecnost

Vysoka odolnost proti bocnimu a Sokovému zatizeni, silné
napojeni unasect, bez konstrukénich soucasti, které by se
mohly uvolnit, jako napfiklad uzaviraci krouzky nebo zavlacky
Nizsi provozni naklady

Lehdi Fetézy (az o 30 % nizsi hmotnost), snizené délkové
opotrebeni a delsi Zivotnost fetézovych kol snizuji provozni
naklady

Nerezova alternativa

Alternativné k dodani s nerezovymi tvrzenymi ¢epy a pouzdry
pro pouziti v koroznim prostredi




FB-r ! RESENi DOPRAVNIKOVYCH RETEZU
SE SKRABAKY

= FB-r

PREHLEDNE: = Vidlicovy (redlerovy) dopravnikovy fetéz 142N
+ Snizuji vam provozni naklady 100 az +100%
900
+ Zvysuji disponibilitu vasich zafizeni a provozni bezpe¢nost 800
700
- Prodluzujf Zivotnost vasich fetéz(, fetézovych kol a obvykle 600
i voditek retézl 00
P N . . . fed? < v 400 ——————— +18%
- Nabizeji moZnost optimalizovaného napojeni unasec
300 —————
200
100
0
Pevnost v lomu kN min. Plocha kloubu mm?
Bézné vidlicové retézy: Dopravnikové retézy se Skrabaky
FB-r :
Navarovani na cementované ¢lanky Desticky Ize velmi dobre privafrit
fetézu je problematické (max. 0,27% C)

9

Mala plocha kloubt Velka plocha pro navarovani

Témér zadné misto pro navarovani 0 30-100% vétsi plocha kloubti

DOPRAVNIKOVE RETEZY SE SKRABAKY
FB-r PRIKLADY:

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku
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o |
A TRVALE UDRZI-
TELNE HRABICE

Hrabice pro Zlabové retézové dopravniky neboli redlery se
obvykle vyrabéji z oceli, plastu nebo kombinace obou téchto
materiald. Vyhoda plastu spociva v tom, Ze hrabice jsou
lehéi a klouzaji dvakrat snadnéji nez ocel. Vyhoda oceli
spociva v tom, Ze je odolnéjsi a diky svarované konstrukci je
mozné ji libovolné zesilovat.

Nevyhodou obou materidld je jejich prihyb, kdyz jsou
nadmérné zatizené cizimi télesy, jako jsou kameny, ocelové
svorky, draty apod. V dopravnicich s dvojitym fetézem to mlize
vést k redukci fetézové stopy (rozchodu retézu). V dlsledku
toho se nezddoucim zplsobem opotiebovavaji fetézova kola
i samotny fetéz nebo fetézy vyskakuji z fetézovych kol, kdy
vazna havarie je ¢asem nevyhnutelnd. Mechanické Skody
na fetézech a retézovych kolech jsou pfitom obvykle mensi
nez nasledné naklady, které vzniknou na celém dopravnim
zafizeni, a naklady zplsobené vypadkem hlavnich doprav-
nich tepen, jako je prfisun paliva, vyprazdriovani sila, od-
popelnéni a doprava biomasy. V elektrarnach spalujicich
biomasu se musi pece ¢astecné provozovat s plynem. To
odporuje koncepci trvalé udrzitelnosti teplarny na biomasu a
zpUsobuje velmi vysoké naklady. Hrabice ziﬁng"jsou cenove
vyhodnou alternativou a fesi problémy u téchto nebo
podobnych pripadd pouziti. Klouzou stejné snadno jako plast,
jsou odolné otéru a pfi silném zatizeni predstavuji misto
zadaného zlomu. To Setfi zbyvajici ¢asti zafizeni, chrani pred
vysokymi naslednymi naklady a zarucuje bezpecny dalsi
provoz redlerd.

<
<

@
@

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

- INOVATIVNI

HODY

Uspora hmotnosti
Uspora energie diky nizkému koeficientu tfenf (cca 0,2) —
klouzou dvakrat snadnéji nez ocel a jsou o cca 60-80% lehci

Vysoka kvalita zajistuje vysokou provozni bezpeénost
Kalkulované misto zaddaného zlomu garantuje vysokou
disponibilitu zafizeni a provozni bezpec¢nost a zabrariuje
vysokym naslednym ndkladim

Setrny k Zivotnimu prostredi

Trvale udrzitelny prirodni material, fyziologicky nezavadny
a biologicky odbouratelny (staré hrabice jdou ve vétsiné
elektrdren pfimo na spalen)

Uspora naklad(

Hrabice FB iina® , lisované za vysokého tlaku, jsou stabilni a
odolné otéru, obvykle je mozné jimi fetézy osadit vicekrat a
snizuji provozni naklady

DelSi zivotnost
Nebobtnaji, jsou omyvatelné, antistatické, odolné olejim a
vodeé

Idealni odolnost pri maximalnich teplotach béhem pouzivani
Jsou jiz pripravené pro montaz a maji mnohostranné pouziti
pfi teplotach v rozmezi od -200 °C do cca +100 °C




cca Ocel
_2. o w2 050
232 £ § &2
£85 S N R=> 045
O g’b o € | £ § ’
0,40

Ocel 0,50 0,20 0,15
PTFE | 0,04 004 0357
FEP 0,08 0,08 0,30
Bz 0,18 0,07 025
Ms 0,18

. ,20
ino® | 018 0,11 0,08 020
PF 0,20 0,10 0,15
PE 0,20| 0,10 010
GG 0,24
Cu 0,29 0057
PA 0,30 0,06 0,00 T T T T | —— T T T T f

Ocel PTFE FEP Bz Ms inno* PF PE GG Cu PA
. By By Bgeo
Technické ddaje inno 100  inind 500 N 1000

Objemova hmotnost g/cm?®

DIN 53479 758k|?gk/)m3 1.3glo(ok|§/m3 1_3§§T§/ma
Pevnost v ohybu N/mm? Il'vrstva 65 N/mm? 165 N/mm? 160 N/mm?
DIN 53452 _L vrstva 75 N/mm? 180 N/mm? 190 N/mm?
Razova houzevnatost kJ/m? Il vrstva = 25 kd/m? 20 kJ/m?
DIN 53453 _L vrstva - 50 kJ/m? 40 kd/m?
Vrubova houzevnatost kJ/m? [l vrstva - 20 kJ/m? 14 kJ/m?
DIN 53453 _L vrstva - 50 kd/m? -
Pevnost v tahu N/mm? [I'vrstva 65 N/mm? 125 N/mm? 120 N/mm?
Pevnost v tlaku N/mm? II'vrstva 43 N/mm? 135 N/mm? 130 N/mm?
DIN 53454 _L vrstva 35 N/mm? 270 N/mm? 240 N/mm?
Tvrdost podle Brinella N/mm? _L vrstva - 140 N/mm? 150 N/mm?
Zatizeni zpUsobuijici §tépeni N _L vrstva = 3.000N 3.600N
Pevnost ve smyku N/mm? II'vrstva - 10 N/mm? 10 N/mm?
_L vrstva = 60 N/mm? =

Modul pruznosti N/mm?
DIN 53457 Ohyb _Lvrstva| 8.200 N/mm?| 17.000 N/mm? 17.000 N/mm?
DIN 53457 Tlak _L vrstva 7.400 N/mm?| 2.600 N/mm? -

Il vrstva 5.600 N/mm? 6.000 N/mm? 14.000 N/mm?
Cinitel smykového tfeni pG

proti plechu z uslechtilé oceli I

L oxn s _L vrstva
kovové cistému

02-03 0,18

Absorpce vody v procentech po 24 h uloZeni ve vodé (zkusebni téleso 50 x 50 x 30) DIN 53495
26% 3,50% 3,80%

Il vrstva = ve smeéru vrstev  _L vrstva = kolmo k vrstvam
Pro specidlni aplikace jsme schopni vyrobit také zvlastni varianty s podstatné vylepSenymi vlastnostmi.
Obratte se na nas!

Retéz sinid® hrabicemi

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku
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Jiné rozméry, provedeni a konstrukce na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobki




45 max.

Bocné obloukovy Fetéz CC600

180 -235

160 226

c/c 400/600/800 c/c 400/600/800

Duté cepy

Jiné rozmeéry, provedeni a konstrukce na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobkii
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VYSOCE VYKONNE
VALECKOVE
RETEZY FB

Vysoce vykonné valeckové retézy s V
vysokym stupném ucinnosti pro optimalni
pouziti v primyslu a podnikani.

<

HODY

Vysoka kvalita zajistuje provozni bezpecnost
Kvalitni oceli a nastroje, procesni fizeni pfi vyrobé komponent

©

Pfi spravném dimenzovani retézu, optimalnich podminkach a tepelném zpracovani, plné automaticka monta? fetézti a

pouziti a spravném mazani a udrzbé dosahuji valeckové

kontrola kvality béhem vyroby jsou zarukou vysoké jakosti
retézy témeér 99% stupné ucinnosti.

valeckovych retéz( FB

Vdleckové retézy se skladaji z vnitfnich ¢lankd s vnitfnimi Niz&i opotFebeni kloubii valegkovych Fetézi
destickami, nalisovanych retézovych pouzder a na Konstrukce SBR s fetézovymi pouzdry a valecky ze

®

nich namontovanych valeckd, jakoz i vnéjsich clanka zastudena tazené presné ocelové trubky (SBR znamena
s nalisovanymi a snytovanymi cepy fetézu. Valecky snizuji Solid Bush Roller)

ztraty zpUsobené tfenim a opotrebeni, omezuji provozni

hluk a diky své konstrukci umoznuji prenos veétsich sil a vyssi

Setrné zachazeni se zdroji a trvala udrzitelnost
rychlosti fetézu az do 30 m/s.

Diky tomu, ze vyuzivame recyklovatelné materialy a pfi

®

vyrobé Setrné zachazime se zdroji, je zatizeni zivotniho
prostredi minimalnfi

Vysoka unavova pevnost a dlouha Zivotnost Uprava fetézu na miru— mensi pracnost

@ Presné komponenty s Uzkymi vyrobnimi Retézy upravime na miru podle vasich pozadavkd, a mate tak
tolerancemi a presné vystfihané desticky s malym

projmutim

méneé odpadu, nizsi naklady a mensi pracnost

Kratké dodaci lhaty diky logistice v ramci celé Evropy
Také pro véleckové fetézy s nastavnymi prvky (napfr. rovné,

9 ®

zahnuté a unaseci desticky, prodlouzené cepy, jakoz i
nejraznéjsi plastové komponenty, mastky, pryz atd.)



PRESNA VYROBA

Vysoce vykonné valeckové retézy FB se vyrabéji s pouzdry
a valecky tazenymi beze Svu.

Desticky fetézli FB se vyrabéji postupovymi nastroji, které
v jednom procesu lisuji, feZzou a kalibruji. Diky tomu
dosahujeme nejvétsich moznych kontaktnich ploch mezi
destickami a kloubovymi dily a tim i nejvy$Si mozné meze
pevnosti.

Také Cepy fetéz( jsou kalibrovany, zkrdceny na presnou délku
a po tepelné Upravé bezhrotove brouseny.

Po tepelné Uprave jsou desticky tryskany kulickami, aby se
odstranily ostré hrany a mala poskozeni povrchu a navysilo
se vlastni pnuti dilu.

Vysoce vykonné valeckové retézy FB se montuiji v plné
automatickém procesu, jsou dynamicky predtazeny a hned
poté namazany.

To znamena, Ze klouby fetézl jsou ohybany pres fetézova
kola a vodici kladky, zatimco probiha jejich predtazeni

a mazani. Diky tomu je zaruceno, Ze olej mlze dobre
proniknout do vSech komponent fetézu.

Tepelna Uprava Dynamické predtazeni

Dynamické predtazeni a dynamické mazani zplsobi, ze
se zmen§i prodlouzeni pfi zabéhu a mensi bude i opotrebeni
kloubd.

Optimalizovany tvar desticky zvySuje mez pevnosti
Valeckové retézy FB podle normy ISO se vyrabéji s destickami, které jsou méné projmuté, aby se zvysila mez pevnosti a provozni
bezpecnost.

L — P tVelképrojmu'u'
Oznaceni vyrobni Sarze

Vnitfni desticka 16B Vnéjsi desticka 12B Vnitfni desticka 10B Vnitfni desticka 08B

VIZUALNI KONTROLA KOMPONENT

Vsechny komponenty a montované retézy se musi
kontrolovat za pomoci automatické fototechniky.

Chybéjici komponenty, prilis kratké cepy, vadné nytovani
nebo jiné potencialni problémy a vady jsou neprodlené
na tomto misté oznaceny a vyrazeny.

Nase optické systémy rozpozndvani obrazu (CCD = Charge
Coupled Device) jsou integrovany v montaznich linkach a po
letech nepretrzitého vylepSovani nahradily témeér vSechny
ruc¢ni nebo mechanické inspekéni metody.

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku



FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB SERIE B,
ISO 606 - DIN 8187

Cislo zbozi

06B-1*
06B-2*
06B-3*
08B-1
08B-2
08B-3
10B-1
10B-2
10B-3
12B-1
12B-2
12B-3
16B-1
16B-2
16B-3
20B-1
20B-2
20B-3
24B-1
24B-2
24B-3
28B-1
28B-2
28B-3
32B-1
32B-2
32B-3
40B-1
40B-2
40B-3
48B-1
48B-2
48B-3
56B-1
56B-2
56B-3

Roztec

(palce)
ol
3"
o
1"
"
%"
%"
%"
%"
3"
%"
%"
1"
1"
1"

1%"
1%"
%"
1%"
1 1/2”
1 1/2”
1%"
13"
1%"
o
o
o
2%"
2%"
2%"
3"
3"
3"
3%"
3%"
3"

P
(mm)
9,525
9,525
9,525
12,700
12,700
12,700
15,875
15,875
15,875
19,050
19,050
19,050
25,400
25,400
25,400
31,750
31,750
31,750
38,100
38,100
38,100
44,450
44,450
44,450
50,800
50,800
50,800
63,500
63,500
63,500
76,200
76,200
76,200
88,900
88,900
88,900

& R i
S e
NI ” OJFEI I 'f‘H—‘H‘W |:|| ‘:
- L e o
== © ] JJIIIL|\I|| 5
of HHEFERE T o 5 e L
e SR
B e e i
T of 3 -EEH FH R P E ]
'g S sé‘:,Fé;Lé Véllsé- Desticky Cepy X::téFI:;I Pevnost v lomu
o C
E;% Wmin @Rmax Himax | H2max | T1max | T2max @Dmax Fmax | Gmax | G1max c DIN @FB
i (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N) (N)
cG 572 | 635 810 | 810 ' 1,00 | 1,30 | 328 @ 6,10 | 7,40 - - 8.900 10.300
NG 572 | 635 | 810 | 810 | 1,00 @ 130 | 328 | 11,20 1230 10,24 16.900 18.600
KG 572 | 635 810 | 810 ' 1,00 @ 130 @ 328 16,30 17,40 - 10,24 24.900 26.500
cG 7,75 851 | 1020 11,80 150 | 150 | 444 | 820 | 950 - - 17.800 19.100
NG | 7,75 851 10,20 1180 150 @ 150 @ 444 1530 16,70 - 13,92 31.100 34.300
KG 7,75 851 | 10,20 11,80 | 1,50 @ 1,50 | 444 | 22,20 23,50 - 13,92 45.500 49.100
SG 965 10,16 13,00 1460 165 | 165 506 | 960 11,10 11,80 - 22.200 26.500
ﬁg 965 | 10,16 1 13,00 1460 165 | 1,65 | 506 | 1790 19,40 20,10 16,59 44.500 53.000
KG 965 10,16 13,00 14,60 165 | 1,65 | 506 | 26,20 27,50 28,20 16,59 66.700 79.500
SG | 11,68 | 12,07 | 16,00 | 16,00 A 1,80 | 1,80 | 572 | 11,10 |12,60| 13,70 - 28.900 33.400
ﬁg 11,68 | 12,07 16,00 16,00 1,80 @ 1,80 | 572 | 20,80 2240 23,40 19,46 57.800 66.700
KG | 11,68 | 12,07 | 16,00 | 16,00 | 1,80 | 1,80 | 572 | 30,60 31,90 32,50 19,46 86.700 100.100
SG | 17,02 1588 20,80 2080 320 @ 4,00 @ 828 | 1770 19,25 20,20 - 60.000 78.500
ﬁg 17,02 | 1588 | 20,80 | 20,80 | 3,20 | 4,00 | 828 | 33,64 3516 36,16 | 31,88 106.000 | 157.000
KG | 17,02 | 1588 20,80 20,80 320 | 4,00 828 4958 |51,12| 5212 31,88 160.000 | 235.400
SG 19,56 | 19,05 | 26,00 | 26,00 | 3,50 @ 4,50 | 10,19 | 20,50 - 23,50 - 95.000 117.700
NG | 19,56 | 19,05 | 26,00 26,00 350 @ 450 | 10,19 38,73 - 41,72 | 36,45 170.000 | 235.400
KG 19,56 | 19,05 | 26,00 | 26,00 | 3,50 @ 4,50 | 10,19 | 56,95 - 59,95 | 3645 250.000 | 353.200
sG 25,40 2540 | 33,00 33,00 | 520 | 600 14,63 | 26,65 - 32,35 - 160.000 | 176.600
NG | 2540 2540 3300 3300 520 @600 1463 5083 - | 5653 4836 | 280.000 @ 353.200
KG 25,40 | 2540 33,00 | 3300 520 | 600 | 14,63 75,00 - 80,72 | 48,36 425.000 @ 529.700
SG 30,99 | 2794 | 3700 3700 | 630 @ 7,50 | 1590 | 32,48 - 37,97 - 200.000 | 206.000
NG | 3099 | 2794 37,00 3700 630 | 750 1590 | 62,26 - 67,75 59,56 360.000 | 402.000
KG 30,99 | 2794 | 37,00 | 3700 | 630 | 7,50 | 1590 | 92,04 - 97,53 59,56 530.000 | 589.000
SG 30,99 | 29,21 | 42,00 4200 6,40 7,0 | 17,81 32,68 - 38,17 - 250.000 | 260.000
NG | 30,99 | 29,21 | 42,00 4200 | 640 @ 7,0 | 17,81 | 61,95 - 67,45 58,55 450.000 | 495.400
KG 30,99 | 29,21 42,00 | 4200 640 | 710 | 17,81 91,23 - 96,72 | 58,55 670.000 | 745.600
SG 38,10 | 39,37 | 5290 | 5290 | 8,00 & 8,50 | 2289 | 40,20 - 47,30 - 355.000 | 388.500
NG | 38,10 | 39,37 | 5290 5290 8,00 @850 | 2289 76,35 - 8345 | 7229 630.000 | 745.600
KG | 3810 3937 5290 5290 800 | 850 2289 11250 - |11960 7229 | 950.000 ' 1.098.700
SG 45,72 | 48,26 A 63,50 | 63,50 10,00 | 12,10 | 29,24 49,40 - 56,50 - 560.000 | 610.200
NG | 45,72 | 48,26 | 63,50 A 63,50 | 10,00 A 12,10 | 29,24 | 95,00 - 110210 91,21 1.000.000 | 1.157.600
KG 45,72 | 48,26 | 63,50 63,50 10,00 12,10 | 29,24 (14060 - 147,70/ 91,21 | 1.500.000 1.736.400
sG 53,34 | 5398 | 77,85 | 77,85 | 12,30 | 13,60 | 3432 (11700 - 137,00 - 850.000 | 850.000
NG | 53,34 | 5398 | 77,85 77,85 1230 13,60 | 34,32 223,00 - 243,60 106,60 ' 1.600.000  1.600.000
KG 53,34 | 5398 7785 77,85 1230 13,60 3432 330,50 - |350,20 106,60 |2.240.000 2.240.000

* s rovnymi destiCkami. Jiné rozméry na pozadani.

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

48,14
2505
49,83
75,07
35,80
70,00
105,00



Rozte¢

P

(palce) | (mm)

12,700
12,700
12,700
15,875
15,875
15,875
19,050
19,050
19,050
1" 125,400
25,400
25,400
31,750
31,750
31,750
38,100
38,100
38,100
44,450
44,450
44,450
2" 150,800
50,800
50,800
63,500
63,500
63,500
3" 76,200
76,200
76,200

"
1"
"
%"
5/8”
5/8"
3"
3"
34"

CG

Spojovaci ¢lanek s

T2

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB SERIE A,
ISO 606 - DIN 8188

Pevnost vlomu

o FB
(N)
18.100
36.300
54.400
30.400
60.800
91.200
43.100
86.300
129.500
76.500
153.000
229.600
115.800
231.500
347.300
152.100
304.100
456.200
210.900
421.800
632.700
269.800
539.600
809.300
451.300
902.500

1.353.800 49,05

672.000

24,20

1.000.0001.344.000| 47,80

1.500.0002.016.000
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g‘% Wmin |@Rmax | HImax | H2max [TI1max T2max @Dmax | Fmax | Gmax | G1 max C DIN
i mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | @mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) o
SG | 785 7092 1020 11,80 1,50 150 398 820 935 1000 - 13.900
ﬁg 785 | 792 1020 11,80 1,50 1,50 398 1530 17,00 17,60 1440 | 27.800
KG | 785 792 1020 11,80 1550 1,50 398 22,65 2380 24,55 1440  41.700
SG | 940 10,76 13,00 1480 2,00 200 509 10,10 11,65 12,60 - 21.800
ﬁg 9,40 10,76 13,00 14,80 200 200 509 1920 2070 21,0 1810 46.300
KG | 940 10,76 1300 14,80 2,00 200 509 2830 29,65 30,20 1810 | 65.400
SG 1257 1191 1550 17,50 240 240 596 1250 1415 1540 - 31.100
ﬁg 12,57 | 11,91 | 1550 17,50 | 2,40 | 2,40 = 596 | 24,00 2550 2690 22,80 & 62.600
KG 1257 1191 1550 17,50 240 240 596 3535 3695 37,65 22,80  93.900
SG | 1575 1588 20,40 2390 320 320 794 1610 17,75 1880 - 55.600
ﬁg 1575 1588 20,40 2390 320 320 794 30,60 3220 3360 2930 @ 111.200
KG | 1575 1588 20,40 2390 320 320 794 4530 47,00 4800 2930 & 166.800
<G 1890 1905 2480 30,10 400 400 954 2010 - 2310 - 87.000
NG | 1890 19,05 2480 30,10 400 400 954 3800 - | 41,00 3580 | 174.000
KG 1890 19,05 24,80 30,10 4,00 400 954 5590 - 5890 3580 @ 261.000
<G | 2522 2223 3000 3500 480 480 1111 2520 - | 2860 - 125.000
NG 2522 2223 30,00 3500 480 480 11,11 4790 - | 5130 4540 @ 250.000
KG 2522|2223 30,00 3500 480 480 11,11 70,60 - | 7400 4540 @ 375.000
<G 2522 2540 3620 4200 560 560 1271 2730 - 3150 - 170.000
NG | 2522 2540 36,20 42,00 560 560 1271 51,75 - | 5575 4890 | 340.000
KG 2522 2540 3620 4200 560 560 1271 7620 - | 80,40 4890  510.000
<G | 3155 2858 4140 4800 640 640 1429|3255 - 3725 - 223.000
NG 31,55 2858 4140 4800 640 640 1429 6180 - | 6650 5850 | 446.000
KG 3155 2858 41,40 4800 640 640 1429 9105 - | 9575 5850 & 669.000
o 3785 3968 5180 6010 800 800 1985 3975 - | 4710 - 347.000
NG | 37,85 39,68 51,80 60,70 800 800 1985 7555 - | 8285 71,60 | 694.000
KG 3785 3968 51,80 60,10 800 800 1985 11135 - 11865 71,60 @ 1.041.00
oG | 4735 4763 6240 7220 950 | 950 2381|4770 - | 5480 - 500.000
NG 4735 47,63 6240 7220 950 9,50 2381 91,60 - 9870 87,80
KG 4735 4763 6240 7220 9550 9,50 | 2381 13550 - 142,60 87,80
Jiné rozméry na pozadani.
- -
-
SG NG KG

pruznou pojistkou

Spojovaci ¢lanek se

zavlackou

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Nytovaci spojovaci

Slanek

Kfiveny ¢lanek

IG

Vnitrni ¢lanek

71,10

©



S ROVNYMI DESTICKAMI, ISO 606 — DIN 8

FB,
VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB

s I

187

T1

Pevnost v lomu

II@L{@_ )@EE@ OJFEI jo Hl”‘pl‘l? ijl—ﬁT N °
e sy e T
p | p o ; —I; e e ey - 3
_B,ﬁ ‘ L — © ‘I I‘[ III ]HI .‘I Hl II — 5
|EHEER e | CEEEEE
: I = T = T T 30| —+ . I = Il = T T = ] O
“‘gl’ll A NN e N uw o 3] ,{|\|I}JJ|”|L]||I|| -
= T T T T T —
= . — Svétla| Va- . X Vzdale-
'3 Roztec | 8 o Sifka | lecky Desticky Cepy nost fad
% P %:‘—E Wmin | @Rmax | Hmax r;l;;x r;lrazx @D max | Fmax Gmax | G1max c DIN
’ (palce) | (mm) @ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N)
06B-1GL %" | 9525 g | 572 635 810 1,00 130 328 | 610 | 740 - - 8.900
06B-2GL %" | 9525 | NG | 572 | 635 | 810 | 1,00 1,30 3,28 | 11,20 | 12,30 - 10,24 16.900
06B-3GL %" | 9525 KG | 572 | 635 | 810 | 1,00 1,30 @ 3,28 | 16,30 | 17,40 - 10,24 24.900
08B-1GL %" | 12,700 cG 7,75 8,51 | 11,80 1,50 1,50 | 4,45 8,35 9,85 - - 17.800
08B-2GL %" 112700 NG | 7,75 | 851 11,80 1,50 1,50 4,45 1543 | 16,78 - 13,92 31.100
08B-3GL %' | 12700 KG | 775 | 851 | 11,80 | 1,50 | 1,50 | 4,45 | 22,45 | 23,65 - 13,92 45.500
10B-1GL %" | 15875| SG | 965 10,16 | 1470 1,70 | 1,70 | 508 | 9,75 11,15 | 12,15 - 22.200
10B-2GL %" | 15,875 Ejg 9,65 10,16 | 1470 | 1,70 | 1,70 | 5,08 | 18,05 | 19,45 | 20,45 16,59 44.500
10B-3GL %" | 15875 kg | 9,65 | 10,16 | 1470 | 1,70 A 1,70 5,08 | 26,35 27,75 2875 16,59 66.700
12B-1GL %" | 19,050  SG | 11,68 | 12,07 | 16,10 | 1,85 | 1,85 | 572 | 11,25 | 12,95 | 13,85 - 28.900
12B-2GL %" | 19,050 ﬁg 11,68 | 12,07 16,70 | 1,85 1,85 572 | 21,00 | 22,60 23,60 19,46 57.800
12B-3GL %" | 19,050 kg | 11,68 12,07 16,70 | 1,85 1,85 | 572 | 30,75 | 324 | 3345| 1946 86.700
16B-1GL 1" | 25,400 sG 17,02 | 1588 21,00 | 3,20 4,00 8,28 | 17,70 | 19,25 20,20 - 60.000
16B-1GL(24) 1" | 25400 | cg | 17,02 | 1588 24,00 3,20 | 4,00 | 828 | 17,70 | 19,25 | 20,20 - 60.000
16B-2GL 1" | 25400 NG | 17,02 1588 21,00 3,10 4,5 | 828 | 34,00 3530 3700 31,88 106.000
16B-3GL 1" | 25,400 KG 17,02 | 1588 | 21,00 | 3,10 | 4,15 | 8,28 | 49,90 | 51,30 | 53,00 | 31,88 160.000
20B-1GL 1%" | 31,750  gg | 19,56 | 19,05 26,40 | 3,50 | 4,55 | 10,19 | 20,70 - 24,90 - 95.000
24B-1GL 1%" | 38100 | NG | 2540 | 2540 | 33,00 | 500 6,00 14,63 | 26,70 - 31,10 - 160.000
32B-1GL 2" | 50,800 KG | 3099 | 2921|4220 630 | 7,00 17,81 | 33,40 - 37,50 - 250.000

Jiné rozméry na pozadani.

oFB

(N)
10.300
18.600
26.500
32.300
41.300
52.700
38.200
54.800
70.800
31.300
65.700
102.500
73.200
73.200
146.700
200.600
101.300
180.900
271.500

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB ZESILENE,
PODOBNE JAKO ISO 606

E Roztec g >
o 85
@ i g
© (palce) (mm)
5 SG, CG,
12B-1H % 19,050 NG, KG
" SG, CG,
16B-1H 1 25,400 NG, KG
" SG,
16B-2H 1 25,400 NG, KG
" SG,
24B-TH 1%" | 38,100 NG, KG
SG, CG
£ * 3" g g
60-THGL % 19,050 NG, KG

Svétla
Sitka

W min
(mm)

11,68

17,02

17,02

25,40

12,57

Va-
lecky

@ R max

(mm)

12,07
15,88
15,88
25,40

11,91

H1 max

(mm)

16,00

24,10

24,00

36,20

18,00

Desticky

H2 max

(mm)

16,00

24,10

24,00

36,20

18,00

T
max

(mm)

2,35

3,50

3,20

6,00

3,25

T2

Cepy

9D F max

max max

(mm) | (mm) | (mm)

235 6,10 112,28

4,50 | 8,90 | 18,50

4,00 | 9,00 | 34,00

7,50 1 14,63 | 29,30

3,25 594 14,65

G max

(mm)

13,73

21,05

16,35

* s rovnymi destiCkami. Jiné rozmeéry na pozadani.

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

G1
max

(mm)

14,38

22,00

39,40

34,10

17,05

Vzdale-
nost fad

Cc
(mm)

31,88

Pevnost v lomu

DIN
(N)
29.000

78.000

106.000

225.000

31.300

9 FB
(N)

45.000

96.000

180.000

239.000

40.000

Hmotnost

(kg/m)
0,39
0,74
1,09
0,80
1,45
2,10
1,06
2,00
2,87
1,32
2,62
3,89
2,70
3,30
6,10
9,12
4,16
747

10,45

Hmotnost

(kg/m)

1,60

3,00

6,25

7,80

1,60



Zi

Cislo zbo

C2040

C2050

C2060H

C2080H

C2100H

C2120H

C2160H

Cislo
zbozi

C2042

C2052

C2062H

C2082H

C2102H

C2122H

C2162H

Roztec
P
(palce) | (mm)
1" 25,400
1%" | 31,750
1%" | 38,100
2" 50,800
2%" | 63,500
3" | 76,200
4" 101,600
Roztec
P
(palce) | (mm)
1" | 25,400
1%" | 31,750
1%" | 38,100
2" 50,800
2%" | 63,500
3" | 76,200
4" 101,600

FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB S DLOUHYMI
CLANKY, S ROVNYMI DESTICKAMI, ISO 1275 - DIN 8181

] @ I
P p
o R D — =
F M == == + 4 I o - ©
Oi : — - — — — = H“
R - iy - ) I e
T = = b = 5
_ |svétla Vi . .
S > | itka | legky Desticky Cepy
3
Q:% Wmin @GRmax Hmax | Timax T2max ©@Dmax | Fmax G max G1 max
w
mm) | (mm) | o) | (mm) | @mm) | (mm) | mm) | om) | (om)
CGK(';‘G' 785 792 1200 150 150 398 820 935 1010
SG, CG,
Ne ke 940 1016 1500 200 200 509 1010 1165 1260
CGkg'G' 12,57 | 11,91 1800 320 320 596 1410 1570 1660
SG,CG | 1575 1588 | 24710 | 400 400 794 1790 1940 20,80
NG, KG
sekge, 1890 19,05 30,10 480 480 954 2170 - | 2490
SGkGNG' 2522 2223 3620 560 560 1111 2698 - | 3057
SGkg‘G' 31,55 28,58 4820 720 720 1429 3415 - 3885
Jiné rozméry na pozadani.
| (e == ©—)-
P P
] b &
10 T S S = “‘
s ) e BT B
T = = o
Svét- Va-
] 1a < Desticky Cepy
S2  sika oW
g:,% Wmin | @Rmax | Himax | H2max | T1 max @D max 6 F max Gmax | G1 max
w
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SG, CG,
Ne.ke 785 1588 1200 150 150 398 820 935 1010
SG, CG,
Ne ko | 940 | 1905 1500 200 | 200 | 509 1010 1165 1260
SG,CG, | 1557 2223 1800 320 320 596 1410 1570 16,60
NG, KG
ﬁ%i‘é 1575 | 2858 2410 400 400 794 | 1790 19,40 20,80
sekge, 1890 39,67 3010 480 480 954 2170 - | 2490
SGkg‘G' 2522 | 4445 3620 560 560 1111 2698 - | 3057
SGkg'G' 31,55 5715 4820 720 720 1429 3415 - 3885

Jiné rozméry na pozadani.
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Pevnost v lomu

DIN
(N)

13.900

21.800

31.300

55.600

87.000

125.000

222.400

oFB
(N)

18.100

30.400

43.100

76.500

112.800

147.100

294.200

Pevnost vlomu

DIN
N)
13.900

21.800

31.300

55.600

87.000

125.000

222.400

O FB
(N)
18.100

30.400

43.100

76.500

112.800

147.100

294.200

Hmotnost

(kg/m)

0,49

0,84

1,45

2,41

3,50

6,00

8,90

Hmotnost

(kg/m)

0,86

1,32

217

3,45

4,68

8,00

13,52



MATERIALY, TEPELNE ZPRACOVANI
A VYROBNI POSTUPY

Valecky

Pouzdra, dutinky

L

Cepy
Desticky
Cepy Pouzdra, dutinky Valecky Desticky
Materialy: Vysoce legované Uhlikové oceli Uhlikové oceli (C-Steel) Uhlikové oceli
oceli (C-Steel) (C-Steel)
Tepelné Tvrzené nebo Cementované Tvrzené nebo Tvrzeny a
zpracovani: tvrzené & zuslechténéx tvrzené & zuslechténéx zuslechtény
Vyroba: Odjehleny, bezhrotové Z pfesné, beze Svu Z pfesné, beze Svu Presné vystfihané
brouseny nebo lestény tazené ocelové tazené ocelové trubky, otvory desticek,
na vysoky lesk, trubky, odjehleny, odjehleny, bezhrotové stfihané dvakrat nebo
nytovany ve dvou/ bezhrotové brouseny tfikrat*, povrchova
Ctyfech bodech* brouseny Uprava trovalizovanim

a tryskanim kulickami

*zavisi na rozméru fetézu a Ucelu pouziti

Véleckové fetézy s projmutymi destickami ISO 606 (DIN 8187, DIN 8188) a podnikové normy — jednoradé (simplex), dvouradé
(duplex) nebo tritadé (triplex)

Valeckové fetézy s rovnymi destickami ISO 606 (DIN 8187, DIN 8188) a podnikové normy — jednoradé (simplex), dvouradé (duplex)
nebo trifadé (triplex)

Véleckoveé fetézy s dlouhymi ¢ldnky 1ISO 1275 (DIN 8181) a podnikové normy — s rolnami nebo pojezdovymi kladkami

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku



VALECKOVE RETEZY FB

S NASTAVNYMI

PRVKY

Mnoho aplikaci vyzaduje valeckové fetézy s nastavnymi prvky
umoziujicimi provadéni rliznych funkei (neseni, posunovani,
tahani nebo valeni dopravovaného produktu).

Vyrabime retézy s nastavnymi prvky s rozméry podle norem
IS0, podle vykresu, vzori nebo vlastniho pireméreni pfimo
na misté. S nasSimi modernimi stroji vytvafime cenové
VYHODNA FeSeni pro etné tlohy pro pohony a dopravu.

Nastavné prvky, jako jsou zahnuté desticky, unaseci desticky,
rovné desticky nebo vodici desticky, jakoz i prodlouzené cepy,
predstavuji ty nejcastéji pouzivané. Na prodlouzené cepy
se nejcastéji montuji unasece z oceli, plastu nebo valecky.
Pro snizeni nakladd zde podle moznosti pouzivame cepy
z dvouradych (duplex) a tfitadych (triplex) valeckovych retézd.

Nabizime vam vhodné a flexibilni feSeni fetézt pro témér
kazdy pripad aplikace.

Vysoka unavova pevnost a dlouha zivotnost
Presné komponenty s izkymi vyrobnimi
tolerancemi a presné vystfihané desticky

s vysokym nalisovanym spojem a optimalnim
tepelnym zpracovanim garantuji Unavove
pevnosti a pevnosti v lomu vyssi, nez jsou
pozadavky stanovené v normach ISO

VYHODY

©® o

© ® ®

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Vysoka kvalita zajistuje provozni bezpecnost

Kvalitni oceli a nastroje, procesni fizeni pfi vyrobé komponent
a tepelném zpracovani, piné automaticka montaz retéz(

a kontrola kvality béhem vyroby jsou zarukou vysoké jakosti
valeckovych retéz( FB

Zanedbatelné prodlouzeni fetézu

Brousené kloubové dily s velmi vysokou kvalitou povrchu,
predtazeni na = 30 % pevnosti v tahu a konstrukce SBR*
s pouzdry a valecky ze zastudena tazené presné ocelové
trubky redukuji prodlouzeni fetézu

Setrné zachazeni se zdroji a trvala udrzitelnost

Diky vyuziti recyklovatelnych materidld a vyrobé, pri které
se Setrné zachazi se zdroji, dochazi k minimalizaci zatizeni
Zivotniho prostredi

Uprava fetézu na miru, mensi pracnost
Retézy upravime na miru podle vasich pozadavkd, mate
tak méné odpadu, nizSi naklady a méne prace

Kratké dodaci Ihity diky logistice v ramci celé Evropy

| pro nerezové valeckoveé retézy s nastavnymi prvky (napr.
rovné, zahnuté a unaseci desticky, prodlouzené cepy, jakoz
i nejrliznéjsi plastové komponenty, mustky, pryz atd.)

* (SBR znamena Solid Bush Roller)




©

N1

N2

M2

[ 1 [
o =
[ T T
E Roztec S§‘|"§|:Lé Desticky Rovné desticky — zahnuté desticky
J_;’ P W min H T M1 M2 N1 N2 (o] Cc X Y S z
O (palce) | (mm) @m) | (mm) | (@m) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (@m) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
06B-1 %" 9,525 572 8,10 | 1,30 = = 8,00 = 300 | 670 9,70 | 14,70 10,00 14,50
08B-1 " 12,700 7,75 11,80 | 1,50 | 12,70 | 12,70 | 11,00 | 2290 | 430 | 890 | 13,80 | 20,85 | 13,70 | 20,80
10B-1 %" | 15875 9,65 1460 1,65 1588 | 1588 | 1400 2895 530 @ 10,30 1590 | 24,80 | 16,50 24,90
12B-1 %" 19,050 11,68 16,00 | 1,80 | 19,05 | 19,05 | 18,00 | 36,00 | 6,60 | 1220 | 17,60 | 26,35 | 18,50 | 28,20
16B-1 1 25,400 17,02 20,80 | 3,20 | 2540 | 2540 | 24,00 4570 840 | 17,00 29,00 41,90 27,40 39,70
1P281_161 0 1" 25,400 17,02 20,80 | 3,10 - 25,40 - 45,70 | 8,40 - - - 27,20 | 40,00
1681 1" 25400 1702 2080 310 2540 - . - 840 1700 289 4310 - -
WA 1614 : c g - ' : . : 5
20B-1 1%" | 31,750 19,56 26,00 | 3,50 - - 45,00 - 10,50 | 21,50 | 32,80 | 46,80 | 33,00 | 47,00
24B-1 1%" | 38,100 25,40 33,00 | 6,00 = = 54,00 = 12,50 | 25,00 | 39,20 @ 55,20 | 36,50 @ 52,50

K dostdni i BEZ vrtanych otvord. Rovné desticky a zahnuté desti¢ky Ize montovat na jednu nebo na obé strany a jsou standardné
provedeny jako vnéjsi ¢lanek. Rozmérové zmény vyhrazeny. Jiné rozmeéry, popf. provedeni na poptavku.

— . Sveétla
>-§ Roztec Sitka
N

o P W min

]

o (palce) (mm) (mm)
06B-1 %" 9,525 5,72
08B-1 Yo" 12,700 7,75
10B-1 %" 15,875 9,65
12B-1 %" 19,050 11,68
16B-1 1" 25,400 17,02
20B-1 1%" 31,750 19,56
24B-1 1%" 38,100 25,40

Desticky
H T
(mm) (mm)
8,10 1,30
11,80 1,50
14,60 1,65
16,00 1,80
20,80 3,20
26,00 3,50
33,00 6,00

Jiné rozméry, popf. provedeni na poptavku.

(mm)

11,60
15,00
17,80
21,10
33,80
38,20
49,90

21,80
28,80
34,50
40,60
65,50
74,70
98,90

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobki

Prodlouzené ¢epy

(mm)

23,70
30,90
35,70
42,10
67,10
76,80

100,90
Prodlouzené ¢epy jsou k dosténi i se zédpichem pro pojistny krouzek (Seeger) nebo vrtanymi otvory. Rozmérové zmény vyhrazeny.

33,90
44,80
52,30
61,60
98,80
113,30
149,90

D
(mm)
328
4,45
5,08
572
8,28
10,19
14,63



NABIiZiIME NEJRUZNEJSi NASTAVNE PRVKY:

+ zahnuté desticky

+ rovné nebo vodici desticky

+ ozubené desticky

- jednostranné nebo oboustranné prodlouzené cepy (presahujici cepy)
+ plastové prvky

- mustky s navulkanizovanou pryzi

+ nasroubované ndstavné prvky

- individualni vyroba (laser, plazma, tfiskové obrébéni)

+ mnoho specidlnich provedeni podle vasich pozadavk

Nastavné prvky jsou montovany vzdy specificky pro dané zafizeni a jiz smontované pro vestavbu. Provedeni, vzdalenosti unasect
a montazni polohy (jednostranna, oboustrannd) budou presné prizptsobeny vasim pozadavkdm.

Nase vysoce vykonné véleckové fetézy a ndstavné prvky Ize v pripadé potreby dodat také s rdznymi korozi odolnymi povrchovymi
upravami nebo jako nerezové.

PROVEDENI ZAHNUTYCH DESTICEK

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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NEREZAVEJICI
VYSOCE VYKONNE
RET EZY S POVLAKEM GEOMET®

Nerezové retézy z uslechtilé oceli jsou
velmi drahé a jejich inavova pevnost,
pevnost v lomu a odolnost proti opotrebeni
jsou podstatné mensi, nez je tomu

u valeckovych fetézii podle normy ISO.

Retézy s povrchovou tGpravou GEOMET®, ktera je odolna
vuci otéru, a s vylep§enym prvnim mazanim predstavu-
ji cenové vyhodnou alternativu pro pouziti v koroznim
prostredi.

Pevnosti v lomu a Unavové pevnosti fetézll FB GEOMET®
prevysuji mezinarodni standardy pro valeckove retézy a
Flyerovy retézy.

(ISO 606 — DIN 8187; DIN 8188, popt. ISO 4347 — DIN 8152)

Povrchova Uprava GEOMET® dlouho vydrzi, je Setrna

k zivotnimu prostredi a neobsahuje Sestimocny chrom.
Kromé toho vyhovuje nafizenim Evropského parlamentu
v oblasti prava zivotniho prostredi.

(2000/53/ES a 2011/65/EUV)

D B8O DO 3

E

15016047

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

HODY

Povlak na bazi vody, bez obsahu chromu
Neobsahuje tézké kovy Pri nanaseni povlaku se nepouziva
nikl, kadmium, olovo, barium ani rtut

Vysoké pevnosti, zatiZitelnost a odolnost

Mez pevnosti, odolnost proti opotfebeni a pevnost v lomu
prekracuji pozadavky DIN. Retézy maji dobrou chemickou
a mechanickou odolnost

Idedlni odolnost pfi maximalnich teplotach béhem pouzivani
Retézy CRF GEOMET® odolavaji po dlouhou dobu extrémnim
teplotam od -30 do +250 °C

Bezproblémové prelakovani, povlak neni vyluéovan
elektrolyticky

Tenky povlak zajistuje elektrickou vodivost — jako u vétsiny
aplikaci. Stribrnou barvu povrchové vrstvy Ize bez problémd
prelakovat

Neni nutné se obavat vodikové krehkosti
Povlaky GEOMET® nezplsobuji vodikovou kiehkost

Snizeny soucinitel treni

Soucinitel tfenf lezi v rozsahu 0,06—0,18 (ISO 16047), a je
tak 0 25-30 % nizsi nez u srovnatelnych fetéz{ vyrabénych
podle normy I1SO




OCHRANA PROTI KOROZI

Retéz bez povrchové Upravy plsobenim réiznych viiva Zivotniho prostredi Cenové vyhodnou alternativou pro pouziti v koroznim prostredi
(napr. dést, posypova s, slany vzduch v pristavech) silné zrezivél jsou fetézy s povlakem, ktery je odolny vici otéru

RETEZY CRF GEOMET® se specialni povrchovou tipravou vypadaji dokonce i po zkousce solnou mlhou (ASTM B117)
stale jako nové.

Vynikajici vysledek po 600 hodindch zkousky solnou mlhou hovofi sém za sebe. Retézy nepodlehly z&dné viditelné korozi
a vypadaji po dlouhotrvajici zkousce témer stejné.

Zatézova zkouska:
600 hodin
pfi zkousce solnou mihou (ASTM B117)

Pred zkouskou: Po zkousce:

Zkouska solnou mlhou (také ,zkouska
v solné mize") je standardizovand zkouska
pro  hodnoceni  antikorozniho  Uc¢inku
kovovych povlakd nebo chemickych, popf.
fyzikalnich  povrchovych Uprav. Zkusebni
vzorky se za normovanych podminek
umisti do zkuSebni komory, ve které na

fetézy plsobi rozstfikovany solny roztok.

Flyerovy fetézy FB GEOMET® v solném dolu

Retézy GEOMET® by se nemély dostat do kontaktu s jinymi komponentami z nerezové oceli (napF. fetézovymi koly, Srouby atd.),
mohla by vzniknout kontaktni koroze. Doporucujeme, aby se fetézy GEOMET® nepouzivaly pro pfimy styk s potravinami,
protoze béhem pouzivani mize vznikat praskovity nebo kovovy otér.

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku



VALECKOVE
RETEZY FB

S OZUBENYMI DESTICKAMI NEBO PLASTOVYMI

KOMPONENTY

Valeckové retézy FB s ozubenymi destickami nebo
zabudovanymi plastovymi prvky nelze srovnavat s hnacimi
valeckovymi fetézy, protoze pracuji jako dopravnikové
fetézy v pfimém kontaktu s prepravovanym materialem.
Vétsinou se jedna o tézké kmeny, prkna, lepené nosniky,
masivni konstrukéni drevo KVH, drevotriskové desky, MDF
desky nebo OSB desky a povrstvené ocelové nebo hliniko-
vé profily.

Vyhovujeme tém nejvy$Sim narokdim na jakost — mdme pres
100 let zkusenosti a za tu dobu jsme materidly, tepelné
zpracovani, obrabéni a konstrukci téchto vysoce
zatézovanych valeckovych fetézl pfizpUsobili velmi
narocnym podminkam pouZiti a pribézné je optimalizovali.

Pro dosazeni vysoké provozni bezpe¢nosti je inavova
kombinaci mnoha rliznych vyrobnich parametrd a procest
dosahujeme takovych hodnot Unavové pevnosti, které dalece
presahuji pozadavky norem ISO.

Kratké dodaci lhity — mame nejvétsi sklad v
Evropé

Skladem mame vsSechny bézné ozubené valeckove
retézy, valeckove fetézy s plastovymi komponenty
nebo pryZi pro devozpracujici pramysl

VYHODY

<

® © ©

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Inovace FB se stavaji novymi standardy

Pro viceradé retézy jsme vyvinuli blokové vliozené desticky,
nebo tvrzené zuby pro podavaci fetézy kapovacich pil; byli
jsme prvni, kdo pouzil konstrukci SBR* u ozubenych fetéz(.
Nase plastoveé klipsy jsou ty nejlepsi na trhu, a navic se
osvédcily pfi feSeni problémda. Vyladili jsme je k dokonalosti
v Uzké spolupraci s uzivateli

Vysoka kvalita zajistuje provozni bezpeénost

Kvalitni oceli a nastroje, procesni fizeni pfi vyrobé komponent
a tepelném zpracovani, automatizovana montaz retéz( a
kontrola kvality béhem vyroby jsou zarukou vysokeé jakosti
ozubenych valeckovych retézll a fetézl s plastovymi
destickami FB

0 30% mensi prodlouZeni Fetézu, nizsi opotrebeni kloubi
Dynamické predtazeni a optimalizované prvni mazani,
konstrukce SBR* s fetézovymi pouzdry a vélegky ze zastudena
tazené presné ocelové trubky

Setrné zachazeni se zdroji, trvala udrzitelnost a tispora
nakladu

Uprava fetézu na miru u FB — Fetézy upravime na miru podle
vasich pozadavk, takze mate méné odpadu, nizsi naklady a
méng prace

* (SBR znamena Solid Bush Roller)




FB

MATERIALY, TEPELNE ZPRACOVANI A

VYROBNI POSTUPY

Desticky

Cepy Pouzdra, dutinky
Materidly: Vysoce legované Uhlikové oceli
oceli (C-Steel)
Tepelné Tvrzené nebo Cementované
zpracovani: tvrzené & zuslechténé*
Vyroba: Odjehleny, bezhrotové Z presné, beze §vu

brouseny nebo lestény
na vysoky lesk,
nytovany ve 2/4
bodech*

brouseny

Valecky

taZené ocelové trubky,
odjehleny, bezhrotové

Pouzdra, dutinky

L

Cepy

Valecky Desticky
Uhlikové oceli Uhlikové oceli
(C-Steel) (C-Steel)

Tvrzené nebo Tvrzené a

tvrzené & zuslechténé* zuslechténé
Z presné, beze Svu
tazené ocelové trubky,
odjehleny, bezhrotové
brouseny

Pfesné vystfihané
otvory desticek, stfihané
dvakrat nebo trikrat*,
povrchova Uprava
trovalizovanim nebo
tryskanim kulickami

* zavisi na rozmeéru fetézu a Ucelu pouziti

PRVNI MAZANI

Vysoce vykonné valeckove retézy FB se ponofi na cca 50
minut do horkeé olejové lazné o teplote 150 °C. Klouby retézu
se pritom ohnou, takze mazivo pronikne do soucasti kloubu
a prodlouzi tak Zivotnost fetézu a ozubeni fetézového kola.
Tlumi razy vznikajici v fetézovém kole pfi nabéhu a snizuje
hluk za provozu. Valeckové fetézy s plastovymi destickami a
fetézy s navulkanizovanou pryzi maji specialni mazani,

aby nedoslo ke kontaminaci plastt nebo pryze. Nase prvni
mazani je kombinaci maziva a antikorozni ochrany.
Doporucujeme domazat fetézy pri uvadéni do provozu nebo
po kratké dobé chodu. Nabizime specialni maziva, ktera jsou
idedIni pro velmi ndroéné podminky (napr. maziva H1 pro
potravinarsky priimysl, pro vysoké teploty, pro vysoké plosné
tlaky).

A member of the Group of Companies

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobki
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FLYEROVY

i
ST

RETEZY FB

DIN 8152, ISO 4347, ANSI B29.8

Flyerovy fetézy jsou schopny i pfi malé konstrukénf velikosti
prenaset velmi vysoké tazné sily a jsou povazovany za
komponent, ktery je vyznamny, ktera je vyznamna z hlediska
bezpecnosti. Nejéasteji se pouzivaji v manipulacnich
vozicich, vysokozdviznych vozicich, zvedacich, zdvihacich
stolech, obrabécich strojich, paketovacich zafizenich, ve skla-
dovych systémech nebo jako pridrzovaci retézy nakladacu
kulatiny. FB Flyerovy fetézy dosahuji takové pevnosti v lomu
a Unavové pevnosti, Ze to dalece presahuje pozadavky norem
DIN-ISO.

Vysoka provozni bezpecnost a disponibilita
zarizeni

Pevnost v lomu a Unavové pevnosti presahuiji
pozadavky norem DIN-ISO

Vysoka kvalita a dlouha zivotnost

Kvalitni oceli, optimalizovana konstrukce retéza,
2 procesni fizenf pfi vyrobé komponent a tepelné
zpracovani, jakoz i pIné automaticka montaz
retéz(l jsou zarukou stabilni kvality na vysoké
urovni

Specialni fetézy

Vyrédbime mnoho Flyerovych fetézl s rozméry

a provedenim desticek, které jsou odchylné od
norem DIN-ISO

<

\'

©

¢

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

HODY

Vysoka unavova pevnost a dlouha Zivotnost

Presné vystfihavané desticky, optimalizované nalisované
spoje, velké kloubové plochy, vysokopevnostni materialy
a tepelné Upravy

Zmensené prodlouzeni pri zabéhu
PIné automatické dynamickeé predtazeni

Stabilni kvalita

Monitorujeme a kontrolujeme kazdy krok vyroby. Kromé
vlastnich kontrol kvality béhem vyroby nechdvame nase
fetézy jesté pravidelné testovat externimi zkusebnimi instituty

Kratké dodaci lhity
Takeé Flyerovy fetézy s plastovymi nastavnymi prvky
dodavame v kratkych dodacich Ihdtach

Setrné zachazeni se zdroji, trvala udrzitelnost a tispora
nakladu

Uprava fetézu na miru u FB — Fetézy upravime na miru podle
vasich pozadavk(, takze mate méné odpadu, nizsi naklady

a méneé prace

Kompletni pakety pripravené pro montaz

Dodavame feseni pfipravena pro montaz: Flyerovy fetézy,
retézove kotvy, drzaky fetézu, pfipojovaci cepy a vodici kladky




FB

MATERIALY, TEPELNE ZPRACOVANI
A VYROBNI POSTUPY

Vnitfni a vlozené desticky

Vnéjsi desticky

Cepy Vnéjsi desticky

Materialy: Vysoce legované oceli Uhlikové oceli (C-Steel)

Tepelné Tvrzeny Tvrzeny a zuslechtény

zpracovani:

Vyroba: Bezhrotove brouseny Presné vystfihané otvory des- Stfihané dvakrat nebo trikrat
ticek, stfihané dvakrat nebo tfi- (zavisi na rozméru fetézu a
krat (zavisi na rozméru retézu a Ucelu pouziti), povrchova Uprava
Ucelu pouziti), povrchova Uprava tryskanim kuli¢kami, montované

tryskanim kuli¢kami, montované s volnym spojem

a nytované s optimalizovanym
nalisovanym spojem

n | |

, L 'H|||l| | e
[

L ”Hl.nmnwmﬁ..ﬂa -

Vizualni kontrola komponenti Nastroje FB Prvni mazani

VSechny komponenty a montované fetézy  NejpresnéjSim a nejvhodnéjsim nastrojem  Flyerovy fetézy FB dodavame s optimali-
se kontroluji za pomoci automatické pro kontrolu opotfebeni fetézl je kalibr pro  zovanym prvnim mazéanim. BEhem proce-
fototechniky. Chybéjici komponenty, pfilis§ ~ méfeni opotrebeni fetézu, ktery vyvinuli su mazani se klouby fetézu pohybuije, aby
kratké cepy, vadné nytovani nebo jiné po-  technici FB. Lze jej pouzivat pro fetézy olej urcité pronikl do mazacich mist (do
tencidlni problémy a vady jsou neprodlené od 3/8" do 3" a stav opotfebeni zobrazuje  kloubu fetézu). Mazivo chrani proti korozi
na tomto misté oznaceny a vyrazeny. opticky. V osvédcené kvalité FB muzete a minimalizuje opotrebeni.

Nase optické systémy rozpoznavani zakoupit také nastroj na déleni fetézu a

obrazu (CCD = Charge Coupled Device) kartdce na retézy.

jsme integrovali do montaznich linek a po
letech nepretrzitého vylepsovani nahradily
témeér vsechny ruéni nebo mechanické
inspekéni metody.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobkii




! - ‘= = Vodici kladka s mosaznym pouzdrem

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku



FLYEROVY RETEZY FB TEZKA RADA BL (LH)

Cislo
zbozi

BL422
BL423
BL434
BL444
BL446
BL466
BL523
BL534
BL544
BL546
BL566
BL623
BL634
BL644
BL646
BL666
BL822
BL823
BL834
BL844
BL846
BL866
BL1023
BL1034
BL1044
BL1046
BL1066
BL1222
BL1223
BL1234
BL1244
BL1246
BL1266
BL1422
BL1423
BL1434
BL1444
BL1446
BL1466
BL1488
BL1622
BL1623
BL1634
BL1644
BL1646
BL1666
BL1688

Alternativni
oznaceni

LH0822
LH0823
LH0834
LH0844
LH0846
LH0866
LH1023
LH1034
LH1044
LH1046
LH1066
LH1223
LH1234
LH1244
LH1246
LH1266
LH1622
LH1623
LH1634
LH1644
LH1646
LH1666
LH2023
LH2034
LH2044
LH2046
LH2066
LH2422
LH2423
LH2434
LH2444
LH2446
LH2466
LH2822
LH2823
LH2834
LH2844
LH2846
LH2866
LH2888
LH3222
LH3223
LH3234
LH3244
LH3246
LH3266
LH3288

Kombinace
desticek

N
x
N

2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x2
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x2
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
2x2
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
8x8
2x2
2x3
3x4
4x4
4x6
6x6
8x8

Roztec
p

(palce) (mm)
1/2" 12,700
1/2" 12,700
1/2" 12,700
1/2" 12,700
1/2" 12,700
1/2" 12,700
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/2" 38,100
11/2" | 38,100
11/2" | 38,100
11/2" 38,100
11/2" | 38,100
11/2" 38,100
13/4" 44,450
13/4" | 44,450
13/4" 44,450
13/4" | 44,450
13/4" 44,450
13/4" | 44,450
13/4" 44,450
2" 50,800
! 50,800
2" 50,800
2" 50,800
2" 50,800
2" 50,800
2" 50,800

Desticky
h, max s max
(mm) (mm)
12,00 2,00
12,00 2,00
12,00 2,00
12,00 2,00
12,00 2,00
12,00 2,00
14,85 2,40
14,85 2,40
14,85 2,40
14,85 2,40
14,85 2,40
17,90 3,15
17,90 3,15
17,90 3,15
17,90 3,15
17,90 3,15
24,00 3,90
24,00 3,90
24,00 3,90
24,00 3,90
24,00 3,90
24,00 3,90
30,10 4,70
30,10 4,70
30,10 4,70
30,10 4,70
30,10 4,70
35,00 4,70
35,00 4,70
35,00 5,60
35,00 5,60
35,00 5,60
35,00 5,60
42,00 6,40
42,00 6,40
42,00 6,40
42,00 6,40
42,00 6,40
42,00 6,40
42,00 6,40
48,00 7,20
48,00 7,20
48,00 7,20
48,00 7,20
48,00 7,20
48,00 7,20
48,00 7,20

Cepy

@d, max b, max
(mm) (mm)
5,06 10,60
5,06 12,60
5,06 16,80
5,06 18,90
5,06 2310
5,06 27,20
5,95 15,20
595 20,10
5,95 22,65
5,95 27,50
5,95 32,50
7,94 19,35
7,94 25,95
7,94 29,50
7,94 36,00
7,94 42,35
9,52 21,11
9,52 25,25
9,52 33,53
9,52 37,67
9,52 4595
9,52 54,23
11,10 29,70
11,10 39,50
11,10 44,40
11,10 54,20
11,10 64,00
12,70 29,05
12,70 34,85
12,70 46,50
12,70 52,30
12,70 63,95
12,70 75,60
14,28 32,90
14,28 39,40
14,28 52,60
14,28 59,30
14,28 72,40
14,28 85,70
14,28 112,00
17,45 36,70
17,45 44,10
17,45 59,70
17,45 67,40
17,45 82,55
17,45 98,05
17,45 128,40

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Pevnost vlomu

DIN
(N)
22.200
22.200
33.400
44.500
44.500
66.700
33.400
48.900
66.700
66.700
100.100
48.900
75.600
97.900
97.900
146.800
84.500
84.500
129.000
169.000
169.000
253.600
115.600
182.400
231.300
231.300
347.000
151.200
151.200
244.600
302.500
302.500
453.700
191.300
191.300
315.800
382.600
382.600
578.300
765.100
289.100
289.100
440.400
578.300
578.300
867.400
1.156.500

o FB
(N)
29.400
29.400
44100
58.900
58.900
88.300
44.100
66.700
88.300
88.300
132.400
68.700
103.000
137.300
137.300
206.000
117.700
117.700
176.600
235.400
235.400
353.200
157.000
235.400
313.900
313.900
470.900
201.100
201.100
301.700
402.200
402.200
603.300
225.600
225.600
372.800
451.300
451.300
676.900
902.500
343.400
343.400
539.600
686.700
686.700
1.030.100
1.373.400

Hmot-
nost

(kg/m)
0,69
0,77
1,07
1,19
1,48
1,80
1,13
1,56
1,78
2,22
2,74
1,82
2,52
2,87
3,57
4,27
2,30
3,15
4,37
4,98
6,20
7,50
3,85
5,84
7,20
8,24
10,63
4,83
6,54
9,10

10,39

12,01

14,58
7,20
9,05
12,60
14,41
17,98

21,52

28,59
9,72
12,11
16,86
19,22

23,92

28,71

38,19



FLYEROVY RETEZY FB LEHKA RADA LL (EL)

;-g % E E E Rozteé Desticky Cepy Pevnost v lomu Hnn‘;::-

% g g -E ‘q"’: P h, max s max 0 d, max b, max DIN oFB

0 i ° 2% (palce) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (N) (N) (kg/m)
LL0822 EL422 2x2 1/2" 12,700 10,20 1,50 4,44 8,25 18.000 17.800 0,36
LL0844 EL444 4x4 1/2" 12,700 10,20 1,50 4,44 14,50 36.000 36.400 0,69
LLO866 EL466 6x6 1/2" 12,700 10,20 1,50 4,44 20,75 54.000 54.600 1,05
LL1022 EL522 2x2 5/8" 15,875 13,00 1,65 5,06 9,00 22.000 25.500 0,50
LL1044 EL544 4x4 5/8" 15,875 13,00 1,65 5,06 15,90 44.000 51.000 1,00
LL1066 EL566 6Xx6 5/8" 15,875 13,00 1,65 5,06 22,77 66.000 78.500 1,48
LL1088 EL588 8x8 5/8" 15,875 13,00 1,65 5,06 29,60 89.000 104.000 1,95
LL1222 EL622 2x2 3/4" 19,050 16,00 1,80 5,72 10,10 29.000 39.200 0,74
LL1244 EL644 4x4 3/4" 19,050 16,00 1,80 5,72 17,70 58.000 65.000 1,45
LL1266 EL666 6x6 3/4" 19,050 16,00 1,80 572 25,30 87.000 97.000 2,16
LL1622 EL822 2x2 1" 25,400 20,80 3,20 8,27 16,65 60.000 78.500 1,57
LL1644 EL844 4x4 1" 25,400 20,80 3,20 8,27 30,05 120.000 157.000 3,09
LL1666 EL866 6x6 1" 25,400 20,80 3,20 8,27 43,10 180.000 | 235.400 4,60
LL2022 EL1022 2x2 11/4" | 31,750 26,00 3,50 10,18 19,20 95.000 117.700 2,01
LL2044 EL1044 4x4 11/4" | 31,750 26,00 3,50 10,18 34,00 190.000 | 235.400 3,93
LL2066 EL1066 6x6 11/4" | 31,750 26,00 3,50 10,18 48,80 285.000 | 315.000 5,86
LL2088 EL1088 8x8 11/4" 31,750 26,00 3,50 10,18 63,60 380.000 | 471.000 8,20
LL2422 EL1222 2x2 11/2" 38,100 33,00 5,20 14,62 26,15 170.000 176.600 418
LL2444 EL1244 4x4 11/2" 38,100 33,00 5,20 14,62 47,95 340.000 | 353.200 8,48
LL2466 EL1266 6x6 11/2" 38,100 33,00 5,20 14,62 69,75 510.000 529.700 12,20
LL2488 EL1288 8x8 11/2" | 38,100 33,00 5,20 14,62 91,55 680.000 & 706.300 16,00
LL2822 EL1422 2x2 13/4" 44,450 37,00 6,40 15,89 31,35 200.000 | 224.600 5,20
LL2844 EL1444 4x4 13/4" | 44,450 37,00 6,40 15,89 57,95 400.000 @ 448.300 10,10
LL2866 EL1466 6x6 13/4" 44,450 37,00 6,40 15,89 84,55 600.000 673.000 14,90
LL2888 EL1488 8x8 13/4" 44,450 37,00 6,40 15,89 111,15 | 800.000 896.600 19,80
LL3222 EL1622 2x2 2" 50,800 42,20 6,40 17,81 32,50 260.000 | 291.200 7,20
LL3244 EL1644 4x4 2" 50,800 42,20 6,40 17,81 58,50 520.000 582.400 12,86
LL3266 EL1666 6x6 2" 50,800 42,20 6,40 17,81 84,50 780.000 873.600 18,43
LL3288 EL1688 8x8 2" 50,800 42,20 6,40 17,81 110,70 | 1.050.000 | 1.176.000 | 25,37
LL3244FB(T6) | EL1644FB-6 | 4x4 2" 50,800 42,00 6,00 17,81 57,00 520.000 540.400 12,50
LL3266FB(T6) EL1666FB-6 & 6x6 2" 50,800 42,00 6,00 17,81 110,00 | 1.050.000 1.080.800 | 25,00

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku



Gislo
zbozi

AL422
AL444
AL466
AL522
AL523
AL544
AL566
AL588
AL622
AL623
AL644
AL646
AL666
AL688
AL822
AL844
AL866
AL888
AL1022
AL1044
AL1066
AL1088
AL1222
AL1244
AL1266
AL1444
AL1466
AL1644
AL1666
AL1688

Kombinace
desticek

N
X
N

4x4
6x6
2x2
2x3
4x4
6Xx6
8x8
2x2
2x3
4x4
4x6
6x6
8x8
2x2
4x4
6x6
8x8
2x2
4x4
6Xx6
8x8
2x2
4x4
6x6
4x4
6x6
4x4
6Xx6
8x8

Rozte¢
P

(palce) (mm)
1/2" 12,700
1/2" 12,700
1/2" 12,700
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
5/8" 15,875
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
3/4" 19,050
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
1" 25,400
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/4" 31,750
11/2" | 38,100
11/2" 38,100
11/2" 38,100
13/4" 44,450
13/4" 44,450
2" 50,800
2" 50,800
2" 50,800

FLYEROVY RETEZY AMERICKA RADA AL, ANSI B29.8

Desticky
h, max s max
(mm) (mm)
10,20 1,50
10,20 1,50
10,20 1,50
13,00 2,00
13,00 2,00
13,00 2,00
13,00 2,00
13,00 2,00
15,50 2,35
15,50 2,35
15,50 2,35
15,50 2,35
15,50 2,35
15,50 2,35
20,40 3,10
20,40 3,10
20,40 3,10
20,40 3,10
24,80 3,90
24,80 3,90
24,80 3,90
24,80 3,90
30,00 4,70
30,00 4,70
30,00 4,70
36,20 5,60
36,20 5,60
41,40 6,40
41,40 6,40
41,40 6,40

@ d, max
(mm)
3,96
3,96
3,96
5,06
5,06
5,06
5,06
5,06
5,95
5,95
5,95
595
5,95
5,95
7,94
7,94
7,94
7,94
9,52
9,52
9,52
9,52
11,10
11,10
11,10
12,70
12,70
14,28
14,28
14,28

Cepy

-

b, max
(mm)
8,05

14,35

20,70

10,60

12,70

19,00

27,40

35,85
12,40
14,85

22,30

27,30

33,25

42,20
15,65

28,45

41,25
54,05

21,11

37,67
54,23

70,79
24,60
44,20
63,80
52,30
75,60
59,55
86,15

112,75

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Pevnost v lomu

DIN
(N)
15.000
30.000
45.000
25.000
25.000
50.000
75.000
100.000
34.000
34.000
68.000
68.000
102.000
136.000
59.000
118.000
177.000
236.000
86.000
172.000
258.000
344.000
122.500
245.000
367.500
309.000
463.500
390.000
585.000
780.000

O FB
(N)
17.700
35.300
53.000
30.400
30.400
60.800
91.200
121.600
44.100
44.100
88.300
88.300
132.400
176.600
76.500
153.000
229.600
306.000
117.700
235.400
353.200
470.900
157.000
314.000
471.000
402.200
608.200
539.600
804.400
1.079.100

Hmotnost

(kg/m)
0,36
0,71
1,22
0,63
0,78
1,23
2,10
2,46
0,90
112
1,78
2,25
3,03
3,60
1,48
292
497
5,78
2,35
4,61
7,88
9,23
3,40
6,65

10,14

10,34

15,16

12,98

19,41

25,84
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PRIDRZOVACI

RETEZY FB

Optimalizované pridrzovaci retézy FB pro nakladace
kulatiny znacek Kalmar, Sisu, Liebherr a dalSich vyrobcu.

Pridrzovaci fetézy FB pro bezpecnou fixaci kment

Nakladace kulatiny maji obvykle pfidrzovaci fetézy v drapa-
cich (klestich), které z obou stran zajistuji nytované ¢epy s
podlozkami. Kyvani béhem transportu a boc¢ni zatizeni pri
zacelovani kmenl zplsobuije, Ze se nytované ¢epy uvolnuiji.

PridrZovaci retézy FB tento problém resi. Jsou stabilni,
maji dlouhou Zivotnost a jsou cenové vyhodnéjsi.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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HODY

Stabilni a zatiZitelna pojistka cepi
Vykonna pojistka ¢epd brani tomu, aby se cepy fetézu
uvolnily a fetéz se otevrel

Vyssi provozni bezpecnost

Reté&z dobFe doseda a méa pohyblivé klouby, coz zaruéuje
rovnomerné rozlozeni zatéze. Kmeny jsou tak zajistény
optimalnim zplsobem

DelSi zivotnost

Diky zuslechténym destickam s vy$si pevnosti v tahu témer
nedochazi k zarolovani a opotrebeni desticek je mnohem
nizsi

Bez nutnosti tprav

Pro pridrzovaci fetézy FB se nemusi nijak upravovat drzaky v
drapaku (klestich), protoze funkéni rozméry jsou shodné

s fetézy vyrobce origindlnich dild

Provizorni navarovani
nytovanych cepl

Svar se pfi praktickém
pouZiti rozlomf




STANDARDNI RESENI

FLYEROVY RETEZY

<,
& JJ?

™

Nytované cepy s Masivni poskozeni na ¢epech a podlozkach jiz po
podlozkami 3 mésicich

Flyerovy fetézy pro nakladace kulatiny obvykle na obou stranach zajistuji nytované ¢epy s podlozkami. Nevyhodou této konstruk-
ce je to, Ze se nytované ¢epy v dlsledku plisobeni bo¢niho zatizeni snadno uvolnuji. Navic se v podlozkach tvori podéiné otvory.
Udrzbafi potom &epy vétsinou svatuji s podlozkami. To je ale pouze kratkodobé feseni a zbytené se na néj vynaklada cas a penize.
Navic hrozi, ze se kmeny z drzeni uvolni a vypadnou. Existuje velmi vysoké bezpecnostni riziko pro osoby a stroje.

Mnohem draZsi neZ oprava jsou v§ak prostoje téchto drahych strojii.

V PRAXI OSVEDCENE RESENI FIRMY

PRIDRZOVACI RETEZY FB

Z,
v ,J:?

Stavéci krouzek se s

Cepem svari odbér- FB pridrzovaci fet€z po 12 mésicich v provozu
nym zplsobem

Nase inovativni pridrZzovaci retézy FB jsme vyvinuli spolecné s nasimi zakazniky a vylepsili je pfi praktickém pouzivani.
Vysledkem je optimalni konstrukce pridrzovacich fetézt FB.

Zvolili jsme velmi odolnou hlavu ¢epu, diky které je mozné plsobit proti zvysujici se zatézi a boénim silam. Protilehlou stranu jsme
zajistili silnym staveécim krouzkem, ktery odbornym zptsobem svafujeme s ¢epem. Také jsme optimalizovali vili mezi destickami a
Cepy fetézu, aby pfi transportu kulatiny byly fetézy bo¢né stabilni a nebyly tuhé v ohybu a dobre pfilehly na jednotlivou kulatinu a tim

ji zajistily proti vypadnuti; a zaroven se pfi jizdé naprazdno tolik bo¢né nekyvaly.

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku




FB

PRUMER ROZTECNE KRUZNICE PALCOVA ROZTEC

Pocet
zubi

z

O© 0 N o

1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

n
2,0000
2,3048
2,6131
2,9238
3,2361
3,5495
3,8637
4,1786
4,4940
4,8097
51258
54422
57588
6,0755
6,3925
6,7095
7,0267
7,3439
7,6613
7,9787
8,2962
8,6138
8,9314
9,2491
9,5668

n
9,8845
10,2023
10,5201
10,8380
11,1558
11,4737
11,7916
12,1096
12,4575
12,7455
13,0635
13,3815
13,6995
14,0175

06B
06C

9,525
19,05
21,95
24,89
27,85
30,82
33,81
36,80
39,80
42,80
45,81
48,82
51,84
54,85
57,87
60,89
63,91
66,93
69,95
72,97
76,00
79,02
82,05
85,07
88,10
91,12

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

08B
ASA40

12,700
25,40
29,27
33,19
3713
41,10
45,08
49,07
53,07
57,07
61,08
65,10
69,12
73,14
77,16
81,18
85,21
89,24
93,27
97,30
101,33
105,36
109,40
113,43
117,46
121,50

n
14,3356
14,6536
14,9717
15,2898
15,6079
15,9260
16,2441
16,5622
16,8803
17,1984
17,5166
17,8347
18,1529
18,4710

10B
ASAS50

15,875
31,75
36,59
41,48
46,42
51,37
56,35
61,34
66,33
71,40
76,35
81,37
86,39
91,42
96,45
101,48
106,51
111,55
116,59
121,62
126,66
131,70
136,74
141,79
146,83
151,87

59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72

Roztec¢na kruznice Td (mm) = n*p

12B
ASA60

19,050
38,10
43,91
49,78
55,70
61,65
67,62
73,60
79,60
85,61
91,63
97,65
103,67
109,70
115,74
121,78
127,82
133,86
139,90
145,95
151,99
158,04
164,09
170,14
176,19
182,25

n
18,7892
19,1073
19,4255
19,7437
20,0618
20,3800
20,6982
21,0164
21,3346
21,6528
21,9710
22,2892
22,6074
22,9256

16B
ASA80

25,400
50,80
58,54
66,37
74,26
82,20
90,16
98,14
106,14
114,15
122,17
130,20
138,23
146,27
154,32
162,37
170,42
178,48
186,54
194,60
202,66
210,72
218,79
226,86
234,93
243,00

73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86

Rozte¢ p (mm)

20B
ASA100

31,750
63,50
73,18
82,97
92,83
102,75
112,70
122,67
132,67
142,68
152,71
162,75
172,79
182,84
192,90
202,96
213,03
223,10
233,17
243,25
253,32
263,41
273,49
283,57
293,66
303,75

n
23,2438
23,5620
23,8802
24,1984
24,5167
24,8349
25,1531
254713
25,7896
26,1078
26,4260
26,7443
27,0625
27,3807

24B

28B

ASA120 ASA140

38,100
76,20
87,81
99,56

44,450
88,90
102,45
116,15

111,40 | 129,96
123,29 | 143,84
13523 | 157,77
147,21 | 171,74
159,20 | 185,74
171,22 | 199,76
183,25 | 213,79
19529 | 227,84
207,35 | 24191
219,41 = 25598
231,48 | 270,06
243,55 @ 28414
255,63 | 298,24
267,72 | 312,34
279,80 | 326,44
291,90 | 340,54
303,99 | 354,65
316,09 | 368,77
328,19 | 382,88
340,29 | 397,00
352,39 | 411,12
364,49 | 42524

Y4
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

n
27,6990
28,0172
28,3355
28,6537
28,9720
29,2902
29,6085
29,9267
30,2450
30,5632
30,8815
31,1997
31,5180

100 31,8362

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

32B

40B

ASA160 ASA200

50,800 63,500
101,60 = 127,00
117,08 | 146,35
132,75 | 165,93
148,53 | 185,66
164,39 = 205,49
180,31 | 225,39
196,28 | 24535
212,27 | 26534
228,29 | 28537
244,33 | 305,42
260,39 | 325,49
276,46 | 345,58
292,55 | 365,68
308,64 | 385,80
324,74 | 40592
340,84 | 426,05
356,96 | 446,19
373,07 | 466,34
389,19 | 486,49
405,32 | 506,65
421,45 | 526,81
437,58 | 546,98
453,72 @ 567,14
469,85 | 587,32
485,99 | 607,49

101
102
103
104
105
106
107
108
109
110

n
32,1545
32,4727
32,7910
33,1093
33,4275
33,7458
34,0641
34,3823
34,7006
35,0188

48B
ASA240

76,200
152,40
175,62
199,12
222,79
246,59
270,47
294,41
318,41
342,44
366,50
390,59
414,69
438,82
462,96
487,10
511,26
535,43
559,61
583,79
607,98
632,17
656,37
680,57
704,78
728,99

56B

88,900
177,80
204,89
232,31
259,93
287,69
315,55
343,48
371,48
399,51
427,59
455,69
483,81
511,95
540,11
568,29
596,48
624,67
652,88
681,09
709,31
737,53
765,77
794,00
822,24
850,49

Roztecna kruznice

Td (mm) = n*p
Rozte¢

-

]
>§ 3 p (mm)

R 06B
& 06C

z | n Qs

6 1@!!#!»1945
@=nxp

Vypocet roztecné

kruznice.

Nasobime hodnotu

n s pozadovanou
hodnotou p.

Priklad: @ =nxp
19,05 =2,0000 x 9,525
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RETEZU

MERENI OPOTREBENI

PROFESIONALNI FB KALIBR PRO

Jak poznam, zZe je potreba vymeénit valeckové
nebo Flyerovy retézy?

Flyerovy a valeckové retézy je
nutné vyménit v okamziku, kdy se
prodlouzily o 2-3 %. Potom uz se
nesmi pouzivat, protoZe nemizeme
rucit za bezpeény provoz — mez pev-
to nosti a minimalni pevnost v lomu to-
tiz od této hodnoty opotrebeni silné
klesaji. Flyerovy a valeckové retézy
musite bezpodminecné a rychle vy-
meénit, jestlize je prodlouzeni retézu vétsi nez 3 %, protoze

J&"

diska Sokového zatiZzeni nebo pretizeni.

Patentovany FB kalibr pro méfeni opotrebeni fetézu je tim
nejpfesngjsim a nejvhodnéjsim ndstrojem pro kontrolu
opotrebeni Flyerovych a véleckovych fetézl s palcovou roztedi.
Lze jej pouzivat v rozsahu od 3/8" do 3" a méfi opotrebeni
kloubt v krocich po 0,25 % v rozsahu 0—4 %. Od hodnoty 2 % se
zobrazi vystrazné cervené okénko. Jiz pfed dalsi udrzbou tak
mUZete rozpoznat, zda retéz mize predstavovat bezpecnostni
riziko. To je také nejvétsi rozdil oproti kalibrm pro méfeni
opotrebeni fetézu jinych vyrobcl, protoze ty uvadéji pouze
to, zda je fetéz opotfebovany nebo ne. Vytvorte si za pomoci
FB kalibru pro méreni opotrebeni fetézu bezpecné pracovni
prostredi.

<
<

9 ©

x$°

9
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HODY

Rychlost a jednoduchost

FB kalibr pro méreni opotrebeni retézu se pouziva velmi
snadno. Nastavite roztec retézu (napr. 1%"), odectete
prodlouzeni — a hotovo. Nejsou zapotrebi zadné slozité

vypocty

Bezpecny a presny

FB kalibr pro méreni opotrebeni retézu je tim nejpresnéjsim
nastrojem pro méreni prodlouzeni fetézu. Zajistite tak, ze
vase Flyerovy a valeckové fetézy budou bezvadné fungovat

Snadné cisténi
FB kalibr pro méreni opotrebeni retézu zcela snadno umyjete
vodou s pridavkem malého mnozstvi myciho prostredku

Robustni a s dlouhou Zivotnosti
FB kalibr pro méreni opotrebeni retézu existuje ve dvou
provedenich: z nerezové uslechtilé oceli a kvalitniho PVC

Ve vice jazycich
Verzi z uslechtilé oceli nabizime v némciné a anglictine.
Verze z PVC je navic k dostani ve francouzstiné a italstiné
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PODAVANI STAREHO PAPIRU A BUNICINY,
NAKLADKA DO ROZVLAKNOVACE

BB L 10
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HARDOX 400

180
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ﬁe) :H:

N

| |

DelSi Zivotnost a nizsi provozni naklady — optimalni mazani ve
spravny cas na spravném misté!

Rotalube® je jediny prlimyslovy systém mazani fetéz(, u kterého
se idealni mnozstvi maziva zaru¢ené nanasi na to spravné mazaci
misto.

Na automatické mazani pfitom nemaji negativni vliv vykyvy
rychlosti ani roztec retézl a perfektné funguje u valeckovych
retézU a dopravnikovych fetéz( jakékoliv velikosti a typu
konstrukce.

Kromé toho automatické mazani snizuje potrebu servisnich
technikd a neplytva se olejem. VSechny tyto vyhody Setf
nejen ¢as a penize, ale také zivotni prostredi.

A member of the @Group of Companies

Dalsi informace od strany 66

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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TRANSPORT PAPIROVYCH ROLI

180
260

200

Kulickova loZiska mazana pro
?100 celou Zivotnost lozisek

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku




HYGIENICKY PAPIR

Baleni rolf

FB NASTROJ NA
DELENI RETEZU

pouzivanym nastrojem pro udrzbu a upravu _ .
délky Flyerovych a valeckovych fetézu. Vytlacovam vreteno

Servisni a udrzbarské prace s nim mizZete Svéraci vieteno fetézu \
provadét bez vétsi namahy doslova obratem \ .
==

ruky. Diky nému jsou bézné nastroje pro Vytlaéovacféep
odstrafiovani hlav nytd nebo déleni fetézu
zbyteéné (bez pouziti uhlové brusky
minimalizujete riziko vzniku pozaru).

Lze jej pridrzovat ruéné nebo upnout do ’
\ Z&kladni téleso

Duty upinaci Sroub

\ Rukojet

sveraku, cepy je mozné jednoduse vytlacit z

desticek retézu.

Rozsah vykonu Sitka
3 '8 | ValeSkové Fetézy IS0 606 | Flyerovy Fetézy ISO 4347 upnuti

O'N Rozteé Rozteé max

Norma Norma
(palce) (palce) (mm)
DIN 8152-1 (LL/EL)
KTX1 Bm g:: g; 35" - %" | DIN 8152-3 (BL/LH) | 3s"- %" 27
ANSI 29.8 (AL)
_ 10 _ 30
DIN 8187 DIN 8152-1 (LL/EL) | '2"-34

KTX2 %"~ %" | DIN8152-3 (BL/LH) %"- %" 27
DIN 8188 ANSI29.8 (AL) | %"- 34"

5y q+ | DIN81521 (LL/EL) = %"~ 1"
KTX3| BIN8188 = s4v_q1,+ DINBIS23(BLLH) %'-%" 45
8 4 ANSI29.8 (AL) | 5" - 114"

Upinaci Sitka = max. délka ¢epu

Nastroj na déleni fetézu ve svéraku

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku



RotalLube®

SYSTEM
RETEZ(

Prodluzte Zivotnost svych retézl a
retézovych kol za pomoci jedinecného
automatického systému mazani od firmy
RotaLube®.

Optimalni mnozstvi maziva ve spravny c¢as na spravném
misté! RotaLube® je jediny primyslovy systém mazani

fetézu, u kterého se mazivo zaruéené nanasi na to spravné
mazaci misto.

Mazani fetézu probiha mechanickou synchronizaci, tzn. ma-
zani funguje perfektné i pri vykyvech rychlosti nebo odchylek
v rozteci retézd a funguje u valeckovych retézu jakékoliv
velikosti a typu konstrukce.

MAZAN

<

DO 0 o

®

Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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YHODY

DelSi zivotnost retézu
Az 60nasobna zivotnost — velmi doporucujeme zejména
v korozivnim prostredi

Uspora nakladt
Vyssi disponibilita zafizeni a rentabilita, snizuje spotrebu
maziva, naklady na energie a naklady na nahradni dily

Snadné a ucinné pouziti
Systém bézi pIné automaticky, snadno se instaluje, probiha
neustaly monitoring

Flexibilni

L.ze pouzit pro rtizné velikosti fetézl, prepravované produkty
a podminky nasazeni, jakoZ i pro rizné typy maziv od
rliznych vyrobcl; systém mize mazani provadét shora,
odspodu i ze strany

Setrny k Zivotnimu prostredi
Neplytva se mazivem, protoze nedochazi k nadmérnému
mazani




Spotreba maziva

Vykonnost RotaLube® Pfic¢iny opotfebeni fetézl

— 60% nespravné mazani
~ 20% mechanické poskozeni
20% jiné divody

Nadmérné mazani

Optimalni
oblast
-~ mazani

-—

— Rotalube®

£ . _ Mazani kartaci, kapkové a
opotrebeni —>> pneumatické mazani
Rucni mazani fetézu

PRIKLAD MONTAZE

Cerpadlo maziva

Plastova trubicka

Retézové kolo

Mazaci tryska

Retéz

Voditko retézu

leileLUbEe

A member of the @ Group of Companies

DULEZITE JE, ABY MELO MAZIVO NASLEDUJICi VLASTNOSTI:

velmi dobrd vzlinaci schopnost, aby rychle proniklo do mezery mezi fetézovymi komponenty
vynikajici ochrana pred opotfebenim a korozi

odolnost proti necistotdm, vodeé, rliznym kyselindm atd.

maximalni odolnost proti vodé a oxidaci

dlouhodobé dobre prilnavé, aby maziva nemohla byt pfi vysokych vymrstovacich

nebo odstredivych silach vymrstovana ze fetézu

maziva s Cisticimi vlastnostmi jsou optimalni

NasSe Fetézy zvysuiji ziskovost vasich vyrobku
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RESENIi RETEZU JIZ VICE NEZ 100 LET

Poradenstvi a odbyt FB vyroba

Belgie www.fb-ketten.be Finsko  www.fbketju.com
Nizozemsko www.hefttruck-ketting.nl Anglie  www.fbchain.com
Lucembursko  www.forkliftchain.eu www.leafchain.com
Némecko www.fb-ketten.de

Francie www.fb-chaines.fr

Rakousko www.fb-ketten.at

Svycarsko www.fb-ketten.ch

Svédsko www.fb-kedjor.se

Norsko www.fbkjeder.no

Slovensko www.fb-retezy.eu

Ceska republika www.fb-retezy.eu

FB Ketten Handelsgesellschaft mbH
EE Gewerbepark Siid 5, A-6330 Kufstein - Tel. +43 5372 61466
retezy@fb-ketten.com » www.fb-retezy.eu

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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